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KpaTko pbKOBOACTBO



Vitej
Srdecné blahoprejeme k zakoupeni Shaper Plate! Nez zacnes frézovat,

udélej si chvilku Casu a precti si tento stru¢ny navod a prislusné

bezpecnostni pokyny.

Vitame ta

Blahozelame ti k zaktpeniu Sablény Shaper Plate! Skér nez zacnes
s frézovanim, najdi si zopar minut a preditaj si tento stru¢ny navod

a prislusné bezpecnostné informacie.

[obpe pownu

Mo3ppaBneHns 3a 3akynyBaHeTo Ha Shaper Plate! MNpepwn fa 3anovHeLw
€ (hpe3oBaHeTO CM OTAENN MOMEHT Aa NpoYeTell HaCTOSALWOTO KPaTKo

PBKOBOACTBO, KAKTO N HACOKUTE 3a 6€30MacHOCT KbM Hero.



Kompletni navod k obsluze pro Plate
Cely navod na pouzivanie Sablény Plate

MbaHO NoTpebuTencko pbKoBoACTBO 3a Plate

[ shapertools.com/plate-manual ]

Tento struény navod obsahuje zakladni pokyny k pouzivani Plate.
Podrobny navod k obsluze se vSemi informacemi najdes pod vyse
uvedenym odkazem.

V tomto stru¢nom navode najdes zakladné pokyny na pouzivanie Sablény
Plate. Podrobny navod na pouzivanie so vSetkymi informaciami najdes na
vysSie uvedenom odkaze.

B HacToALWOTO KpaTKO PbKOBOACTBO LLE Ce 3arno3Hael C OCHOBHUTE
MHCTPYKL MM 3a N3MNO0JI3BaHE Ha Plate. Moxew pa HaMepuLl NbaHOTO

PBKOBOACTBO C BCMYKATa HeO6XO)J,VIMa I/IH(bOpMaLI,VIﬂ Ha JINHKa no-rope.
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Co je soucasti

Co je sucastou

KakBo BKJ1tOUBa KOMMeKTa

Shaper Plate

Svérky
Zvierky

Crarn



Polohovaci kolik pro systém 32
Polohovaci kolik pre Systém 32

LLndT 3a no3muymoHmpaHe Ha System 32

Opérné nozicky
Podporné nohy

OnopHK KpaveTa



Piehled - horni strana
Prehlad - horna strana
MNpernepg - nuue

Bo¢ni dorazy Otvor pro zavéseni
Boc¢né dorazy Otvor na zavesenie
CTpaHn4HK [ynka 3a 3akavaHe
orpaHuumTenu
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Polohovaci pom{icka pro systém 32 Upinaci body
Polohovacia pomocka pre Systém 32 Upinacie body
Momoly, 3a no3numMoHmpaHe 3a System 32 To4yKK Ha 3aTaraHe



Pfehled - frézovaci prostor
Prehlad - oblast frézovania
Mpernep - 30Ha 3a (hpe3oBaHe

Zamérovaci kfiz e——— Snimaci body
Nitkovy kriz Snimacie body
MepHuK TouKM Ha CKaHupaHe
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Odjisténi predniho dorazu Pfedni doraz
Odblokovanie pre predny doraz Predny doraz
OTkNoYBaLl, MEXaHW3BM 3a MpepneH orpaHnunTen

npegHna orpaHnynTen



Pfehled - spodni strana
Prehlad - dolna strana
Mperneg - rpub

Protiskluzova podlozka e——
ProtiSmykova podlozka

Mopnoxka n pPOTMB NNb3raHe
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Zajisténi pfedniho doraz
Blokovanie pre predny doraz

3akntyBall MeXaHU3bM 3a
npegHna orpaHnynTen



Pfehled - svérky
Prehlad - zvierky

Mpernepn - cTaru

Adaptér pro Plate Hlavice s ochrannou krytkou
Adaptér pre Sablonu Hlava s ochrannym uzaverom
ApanTtep 3a Plate [naBa c npegnasHa Kanayka

o

— )
o
Rozpéti 60 mm L+ Drzadlo
Prec¢nievanie 60 mm Rukovat
Pagunyc ot 60 mm LpbxKa



P¥iklady pro vyrovnani na obrobku

Priklady zarovnania na obrobkoch

MNprMepu 3a NnogpaBHSIBaHe Ha AeTannu
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Pouzij pfedni doraz pro vyrovnani
Plate rovnobézné s pfedni hranou
obrobku.

Pomocou predného dorazu zarovnaj
$ablénu rovnobezne s prednym
okrajom obrobku.

M3nonaBai npegHusa orpaHuimnTen,
3a ga nogpasBHu Plate ycnopeoHo

Ha pbb Ha TBOS AeTal.

vy

Pouzij zamérFovaci kFiz pro vyrovnani
Plate na libovolném oznaéeném misté
obrobku.

Pomocou nitkového kriZa zarovnaj
Sablénu s lubovolnou znackou na
obrobku.

M3non3Bai MepHWKa, 3a 4a NOAPABHULL
Plate kbM BCcAka MapKMpOBKa BbpXy

TBOSA OeTans.
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Vyrovnej Plate pomoci bo¢nich
dorazli a zaméfovaciho kfiZe kolmo

ke hrané obrobku.

Pomocou bo¢nych dorazov
a nitkového kriza zarovnaj Sablonu

kolmo na okraj obrobku.

MoppasHu Plate nepneHAnKynapHo
Ha pbba Ha TBOS OeTaln, KaTto
n3non3Ball CTPAHNUYHUTE OrpaHn-

YnTenn n MepHMKa.

Pouzij pfedni doraz a boé¢ni dorazy

pro vyrovnani Plate v rohu obrobku.

Pomocou predného dorazu a bo¢nych
dorazov zarovnaj Sablonu s rohom
obrobku.

M3nonsBan npegHna n CTpaHn4HuTe

orpaHuuMTENN, 3a Aa NoApaBHuULL

Plate kbM brbna Ha TBOS AeTann.
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Rozmeéry frézovaciho prostoru
Rozmery oblasti frézovania

Pasmepu Ha 30HaTa 3a hpe3oBaHe
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Oblast frézovania - referenéné hodnoty

PetepeHunn Ha 30HaTa 3a (ppe3oBaHe
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Snimaci body
Snimacie body

TOYKM Ha CKaHMpaHe

o L) 0 ) o

°@'1:f>[@°

(o] : (o]

[o] : (o]
1

[N R p——

Ve frézovacim prostoru Plate existuji tfi snimaci body. Sejmi tyto
body pomoci Origin pro vytvoFeni rastru s nulovym bodem uprostied
frézovaciho prostoru Plate.

V oblasti frézovania na $ablone su tri snimacie body. Nasnimaj tieto
body pomocou nastroja Origin, aby sa vytvorila mriezka s nulovym
bodom v strede oblasti frézovania na $abléne.

Mima Tpu TOUKM Ha CKaHMpaHe B 30HaTa 3a (hpe3oBaHe Ha Plate.
CkaHupau Te3un Toukm ¢ Origin, 3a Aa ce Cb3fane Mpexa c Hynesa

TOYKa B LeHTbpa Ha 30HaTa Ha thpesoBaHe Ha Plate.
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Referencni body rastru
Referencné body mriezky

PethepeHTHM TOUKKN Ha MpexaTa
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Po vytvofeni rastru pomoci Origin zadej soufadnice X/Y pro umisténi

nakresi na jeden z 6 referenénich bod{ desky.

Po vytvoreni mriezky pomocou nastroja Origin definuj stiradnice X/Y, aby
si mohol umiestnit navrhy do jedného zo 6 referencénych bodov Sablény.

Cnep kaTo cb3gagew mpexa c Origin, onpegensaw koopguHatute X/Y,

3a [a No3nLUMOoHMpalL NPOEKTUTE CY B efHa OT WecTTe pethepeHTHM ToUKN
Ha Plate.
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Z-Touch s Origin
Z-Touch s nastrojom Origin
Z-Touch c Origin

Origin Fréza

Fréza

®peza

; ;‘ 1
— H A H h—
Obrobek -—] Plate

Obrobok
Oetann

Pro dosaZeni nejlepSich vysledki frézovani udélej Z-Touch na povrchu
obrobku ve frézovacim prostoru Plate. Neprovadéj Z-Touch na povrchu
Plate.

NajlepSie vysledky frézovania dosiahne$ dotykom Z-Touch na povrchu
obrobku v oblasti frézovania na Sabldne. Nevykonavaj dotyk Z-Touch na
povrchu $ablony.

MocTtaBu Z-Touch BbpXy NOBbPXHOCTTA Ha TBOS AeTal/ B 30HaTa
Ha chpe3oBaHe Ha Plate 3a Han-gobpu pesynTtatu oT hpe3oBaHe.
He npekapsaw Z-Touch npes noBbpxHocTTa Ha Plate.
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Pouziti pfedniho dorazu
Pouzitie predného dorazu

YnoTtpeba Ha npeaHusa orpaHnunTen

Vysun pfedni doraz tim, Ze stiskne$ dopfedu zastrcku na spodni strané
desky Plate. Stiskni odjistovaci tlacitko na horni strané desky Plate pro
opétovné zasunuti pfedniho dorazu.

Vysun predny doraz tak, Ze zatlaci$ zapadku na spodnej strane Sablény
dopredu. Po stlaceni odblokovacieho tlacidla na hornej strane Sablony sa
predny doraz zasunie naspat.

M3}J,'bp|'lalz npegHna orpaHnYnTes1, Kato HaTUCHeLW OTKAKYBalWa MEXaHN3bM
OT flofiHaTa cTpaHa Ha Plate. HatucHu 6yToHa 3a ocBoboXx4aBaHe B ropHata
yacT Ha Plate, 3a ga npubepelt 06paTHO NpeaHUs orpaHuunTen.
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Pouziti zamérovaciho kfize
Pouzitie nitkového kriza

Ynotpeba Ha MepHuKa

(OO

Vysuii zaméFovaci kfiz tim, Ze ho pfetahne$ aZ nadoraz dold.

Pfed frézovanim ho bezpodminecné opét zasun zpét.

Vysun nitkovy kriz potiahnutim nadol, kym nezacvakne. Pred frézovanim
ho nezabudni zasunut spét.

M3pbpnani MepHuKa Hafony, 4OKaTo He WwpakHe. He 3abpasai oa

ro npubepew obpaTHO Npeau hpesosaHe.
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Pouziti boénich dorazl
Pouzitie bo¢nych dorazov

Ynotpeba Ha CTpaHUYHUTE OrpaHuUYnTENN
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Vysuii boéni dorazy tim, Ze je stiskne$ dolli. Znovu je zasuii tim,

Ze je opatrné zatahnes nahoru.

Vysun boc¢né dorazy zatlacenim nadol. Naspat ich zasunie$ tak, Ze ich
opatrne potiahnes nahor.

M3pgbpnan cTpaHUYHUTE OrpaHMUYUTENN, KaTo MM HaTUCHELL HaLony.

BbpHM rv 06paTHO, KaTo NIeKO v NpuabpnaLl Harope.
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Pouziti svérek
Pouzitie zvierok

YnoTtpeba Ha cTarute

Nepfetacet
Nepretocit

He npeHaBvBam

Svérky pouzivej pro upevnéni Plate na obrobek. Svérky nasad' do
upinaciho bodu a vyrovnej je kolmo k hrané obrobku.

Pomocou zvierok upevni Sablonu k obrobku. Vloz zvierky do upinacieho
bodu a zarovnaj ich kolmo na okraj obrobku.

M3nonseai cTarnte, 3a ga npuxkpenui Plate kbM TBOA oeTalin.

MocTaBu CTArMTE B TOUKA Ha 3aTAraHe W rv nogpaBHu NeprneHanKynsapHo
Ha TBOS OeTaun.
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Pomticka pro upinani
Pomoc pri upinani

MomoL npu 3aTaraHe
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Umisténi systému 32 pro fadu otvorti
Systém 32 - nastavenie rozstupov otvorov

MosnymMoHnpaHe Ha Pa3CToAHME MeXay
oTBopuTe 3a System 32

Plate lze pouzivat ve spojeni s dodanym kolikem systému 32 pro vyrobu
fad otvorli s minimalni vzdalenosti 32 mm. Vice informaci najde$

v on-line navodu k obsluze.

Sabléna sa da pouZit v spojeni s prilozenym kolikom Systému 32, pomocou
ktorého je mozné vytvorit otvory v rade so stredovou vzdialenostou 32 mm.

Viac informacii najdes v online navode na pouzivanie.
Plate Moxe oa ce M3nonsBa ¢ BKAOUEHUS WwMdT Ha System 32, 3a ga ce

nocTaBW NMHNUS 3a NpobuBaHe C ABOMHO pascTosiHMe oT 32 mm. Hayun
noBeye B OHNAMH PbKOBOLCTBOTO Ha noTpebutens.
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Specifikace vzdalenosti otvorl pro systém 32
Specifikacia rozstupu otvorov pre Systém 32
PascToaHune mexay oTBopuTe 3a System 32
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Pouziti opérnych nozicek
Pouzitie podpornych n6h

Ynotpeba Ha onopHUTE KpaveTa

i

Pracovni sttil ——I\

Pracovny stol Obrobek
PaboTHa mMaca Obrobok
Detann

Plate miZe byt nestabilni, kdyZ pfeéniva pfes hranu obrobku. PouZij

opérné nozi¢ky pro podepieni rohli Plate na podkladu.

Ak Sabldéna presahuje cez okraj obrobku, méze byt nestabilna. Podporné

nohy sluzZia na podopretie rohov Sablony na podklade.
Plate moxe ga ctaHe HecTabuneH, korato HaaBUCHe Haf pbba Ha geTanna.

M3nonsBan onopHUTE KpayeTa, 3a Aa nogabpxxaw brnvte Ha Plate Ha

TBOATa OCHOBaA.
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Vzdalenost otvorl boénich list
Rozostup otvorov - bo¢na lista

PascTogaHune Mexnay oOTBOpUTe Ha CTPaHUYHUTE PEICKU
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Kontrola piekazek pred frézovanim
Kontrola prekazok pred frézovanim

MpoBepwu 3a NpPenaTcTBua npeau pesoBaHe
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Zajisti, aby se v prostoru frézovani nenachazely Zadné prekazky, jako
zamérovaci kfiz a pfedni doraz, které by se mohly pfi praci s Origin
dostat do kontaktu s frézou.

Uisti sa, Ze sa v oblasti frézovania nenachadzaju ziadne prekazky, ktoré by
mohli prist do kontaktu s frézou pri praci s nastrojom Origin, napr. nitkovy

kriz a predny doraz.

YBepu ce, Ye B 30HaTa 3a (hpe3oBaHe HAMa NPensTCTBMS KaTo MepHUKA
M NPeLHUa orpaHuYmTen, KonTo brxa HanpaBuUIM KOHTaKT C hpesaTa no

BpeMe Ha pabota c Origin.
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Obecna udrzba
Beznd starostlivost
Ob6uwa rpuxa

Vysavacem pravidelné odstraiuj prach a necistoty z pfistupnych
mechanism{ desky Plate.

Pomocou vysavaca pravidelne odstranuj prach a necistoty z pristupnych
mechanizmov Sabldny.

M3nonsBai npaxocMyKadka, 3a fa no4ncTeall pefoBHO npaxa u
MpbCOTUATA OT LOCTLIHUTE MexaHn3Mu Ha Plate.
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Seznam se s katalogem kovani na ShaperHub
Pozri si katalog kovania na ShaperHub

OTkpun katanora c wabnoHu Ha ShaperHub

28



[ hub.shapertools.com/hardware ]

Prohlédni si nas rozsahly katalog s vyzkouSenymi navrhy kovani od
velkého mnoZstvi specializovanych vyrobcli, pfipravenych pro zapousténi

s Origin a Plate.

Prezri si nas rozsiahly katalég overenych kovani od mnohych Specialnych

vyrobcov, ktoré su vhodné na pouZitie s Origin a Plate.
Pasrnepali Hawma obwmpeH KaTanor oT NPOBePeHn XxapayepHu WwWabnoHm

OT MHOXXeCTBO crneunanmsnpaHn nponssoanTen, KOUTo Ca NOAroTBeH 3a

ynotpeba c Origin u Plate.
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Dalsi jazyky
Dalsie jazyky
Opyru e3num

shapertools.com/plate-guide

Nahradni dily pro Plate:
Nahradné diely na Sablonu:
PesepBHM YacTK 3a Plate:

shapertools.com/plate-replacement-parts

Napovéda a odstrafnovani chyb:
Pomoc a rieSenie problémov:

3a nomouy, 1 OTCTpaHABaHe Ha NOBPean:

support.shapertools.com

Informace o patentu:
Patentové informacie:

MHhopmaumsa 3a naTeHTuH:

shapertools.com/patents
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SHAPER ORIGIN, SHAPERHUB, SHAPER v kombinaci s obrazovou ochrannou
znamkou a obrazova ochranna znamka samotna (krouzek s trojuhelnikem) jsou
ochranné znamky spolecnosti Shaper Tools, Inc., zaregistrované v USA a/nebo

dalSich zemich. VSechna prava vyhrazena.

SHAPER ORIGIN, SHAPERHUB, SHAPER v kombinacii s obrazovou ochrannou
znamkou a samotna obrazova ochranna znamka (kruh s logom trojuholnika) sd
ochranné znamky spolocnosti Shaper Tools, Inc., registrované v Spojenych Statoch

a/alebo inych krajinach. VSetky prava su vyhradené.

SHAPER ORIGIN, SHAPERHUB n SHAPER, 3aenHo c oroTo, KakTo 1 1oroto
camMocToATeNHO (Kpbr C TPUBIbITHMK) Ca PerncTprpaHn TbProBCKM Mapku Ha Shaper

Tools, Inc. B CbefnHeHWTe WaTu n/vnu Apyru gbpxasu. Bcnukn npaBa 3anaseHu.
shapertools.com

Shaper Tools, Inc.

724 Brannan St.

CaH ®paHuuncko, KanugopHusa 94103, CALL

Shaper Tools GmbH

Wertstrasse 20
73240 BeHpnureH am Hekap, lepmanus
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