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Isa instrukcija
Lihijuhend

Skrécona instrukcja obstugi



Sveicinati
Apsveicam ar Shaper Plate iegadi! Pirms sac frézet, velti kadu britinu laika,

lai izlasitu So Tso instrukciju un attiecigos droSibas noradijumus.

Tere tulemast!

Palju 6nne Shaper Plate plaadi ostu puhul! Enne kui alustad freesimisega,
vota endale aega, et lihijuhend ja juurdekuuluvad ohutusjuhised labi
lugeda.

Witamy

Gratulujemy zakupu Shaper Plate! Przed rozpoczeciem frezowania
poswiec¢ chwile na zapoznanie sie z niniejsza skrocong instrukcjg obstugi

i odpowiednimi wskazéwkami bezpieczenstwa.



Pilna Plate lietosanas instrukcija
Plate plaadi taispikk kasutusjuhend
Kompletna instrukcja obstugi Plate

[ shapertools.com/plate-manual ]

Saja isaja instrukcija tu sanemsi Plate pamata lietoSanas noradijumus.
Detalizetu lietosanas instrukciju ar visu informaciju atradisi, izmantojot
ieprieks noradito saiti.

Kasutusjuhend annab llevaate Plate plaadi peamistest kasutusviisidest.
Pdhjaliku kasutusjuhendi koos kogu teabega leiad tlal toodud lingilt.

Ta skrécona instrukcja obstugi zawiera podstawowe wskazowki dotyczace
korzystania z Plate. Petng instrukcje obstugi ze wszystkimi informacjami
znajdziesz pod powyzszym linkiem.



Kas ir ieklauts

Mis kuulub komplekti

Zakres dostawy

Shaper Plate
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Pitskruvid

Sciski



Pozicionésanas tapa sistémai 32
Slisteemi 32 positsioneerimistihvt
Sztyft pozycjonujacy do systemu 32

Balsta kajas
Tugijalad
Nozki



Parskats - virspuse
Ulevaade iilaosast
Przeglad - od gory

Sanu atturi Caurums pakarinasanai
Kilgmised piirikud Auk riputamiseks
Prowadnice boczne Otwor do zawieszenia
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Pozicionésanas paliglidzeklis
sistémai 32

Iespilésanas punkti

Kinnituspunktid

Siisteemi 32 positsioneerimisabi Punkty mocowania

Urzadzenie pozycjonujace do
systemu 32



Parskats - fréezéSanas zona
Ulevaade freesimispinnast
Przeglad - obszar frezowania

Rastrs —— Paraugu nemsanas vietas
Ristsihik Skannimispunktid
Celownik Punkty odniesienia
(0] (0]
: (@) @ g
-10 q._ +F0
Y

| A==

[e] o

o o

o o»—U < 0—4 o

o o

o -50 o

T3 7y Tt )
-

o o
Paraugu nemsanas vietas Priekséjais atturis
Eesmise piiriku lahtilukustus Eesmine piirik
Odblokowanie prowadnicy Prowadnica przednia
przedniej



Parskats - apakSpuse
Ulevaade alaosast
Przeglad - spod

Pretslides paklajing e———
Libisemisvastane matt
Mata antyposlizgowa
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Priekséja attura fiksators
Eesmise piiriku lukustus

Blokada prowadnicy przedniej



Parskats - spiles
Ulevaade pitskruvidest
Przeglad - Sciski

Plate adapteris Galva ar aizsargvacinu
Plate plaadi adapter Pea koos kaitsekattega
Adapter do Plate Gtowica z ostona
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)
o
60 mm izvirzijums L Rokturis
60 mm uleulatus Kaepide
Zakres 60 mm Uchwyt



Pieméri noregulésanai sagatavem

Naiteid joondamiseks toorikute peal

Przyktady ustawiania na przedmiotach obrabianych
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Izmanto priekséjo atturi, lai
noregulétu Plate paraléli savas
sagataves priekséjai malai.

Kasuta eesmist piirikut, et
joondada Plate plaat paralleelselt
tooriku eesmise servaga.

Uzyj przedniej prowadnicy, aby
wyréwnac Plate réwnolegle do
przedniej krawedzi obrabianego

przedmiotu.

Izmanto témeékla krustu, lai
noregulétu Plate uz jebkuru

tavas sagataves atzimi.

Kasuta ristsihikut, et joondada
Plate plaat tooriku suvalise

margistuse jargi.
Uzyj celownika, aby wyréwnac

Plate z dowolnym oznaczeniem

na obrabianym przedmiocie.
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1
1

, [ § Ar sanu atturu un témeékla krusta

1 8 o © N palidzibu noregulé Plate perpendi-

. X kulari savas sagataves malai.

° o o) o Joonda Plate plaat kiilgpiirikute

. o .

10 0 ja ristsihiku abil tooriku servaga

_ B 0 0 N _—|_ _ vertikaalselt.

0 e 0 Uzyj prowadnic bocznych i celownika,

| aby ustawi¢ Plate prostopadle do

krawedzi obrabianego przedmiotu.

Izmanto priek$ejo atturi un sanu
atturus, lai noregulétu Plate tavas

sagataves sturi.

Kasuta eesmist piirikut ja kiilgmisi
piirikuid, et joondada Plate plaat

tooriku nurgaga.

Uzyj prowadnicy przedniej i
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- - prowadnic bocznych, aby wyréwnac
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Plate z naroznikiem obrabianego

1 przedmiotu.
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Frézésanas zonas izmeri
Freespinna mootmed

Wymiary obszaru frezowania
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Freespinna referentspunktid

Referencje - obszar frezowania
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Paraugu nemsanas vietas
Skannimispunktid
Punkty odniesienia
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Plate frézéSanas zona ir tris paraugu nemsanas vietas. Aptver Sos
punktus ar Origin, lai izveidotu rastru ar nulles punktu Plate frézéSanas

zonas centra.

Plate plaadi freespinnal on kolm skannimispunkti. Skanni need punktid
Origin seadmega, et luua nullpunktiga raster Plate plaadi freespinna
keskele.

W obszarze frezowania Plate znajduja sie trzy punkty odniesienia. Ustaw te
punkty zgodnie z Origin, aby utworzy¢ siatke z punktem zerowym w $rodku

obszaru frezowania Plate.
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Rastra atsauces punkti
Rasteri referentspunktid
Punkty odniesienia siatki
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Péc tam, kad esi izveidojis rastru ar Origin, noradi X/Y koordinates, lai

novietotu savus projektus viena no 6 Plate atsauces punktiem.
Parast seda, kui oled Origin seadmega rasteri koostanud, tuleb maaratleda
X/Y-koordinaadid, et positsioneerida oma malle Plate plaadi (ihe skannimis-

punkti kiilge kuuest.

Po utworzeniu siatki za pomocg Origin podaj wspotrzedne X/Y, aby umiesci¢

swoje wzory w jednym z 6 referencyjnych Plate.
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Z-Touch ar Origin
Z-Touch koos Origin seadmega
Z-Touch z Origin

Origin Fréze

Frees

Frez

[ ]
; ;‘ 1
— H A H h—
Sagatave v—] Plate

Toorik

Przedmiot obrabiany

Veic Z-Touch uz savas sagataves virsmas Plate frézésanas zona,
lai panaktu labakos frézeéSanas rezultatus. Neveic Z-Touch uz Plate
virsmas.

Suuna Z-Touch tooriku pealispinnal Plate plaadi freespinna alasse,
et saavutada parimad freesimistulemused. Ara suuna Z-Touch {le Plate
plaadi pealispinna.

Wykonaj Z-Touch na powierzchni przedmiotu w obszarze frezowania
Plate, aby uzyskac najlepsze wyniki frezowania. Nie wykonuj Z-Touch
na powierzchni Plate.
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Priekséja attura izmantosSana
Eesmise piiriku kasutamine

Uzywanie prowadnicy przedniej

Izbrauc priekséjo atturi, spiezot fiksatoru Plate apakSpusé uz prieksu.
Nospied atblokéSanas pogu Plate augSpusé, lai atkal ievilktu priekséjo
atturi.

Eesmise piiriku avamiseks suru Plate plaadi alaosas asuvale riivile.
Vajuta lahtilukustusnupule Plate plaadi ilaosas, et eesmine piirik uuesti
kokku panna.

Wysun prowadnice przednig, popychajac zatrzask na spodzie Plate do
przodu. Nacisnij przycisk zwalniajgcy na gérze Plate, aby ponownie wsung¢
prowadnice przednig.
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Témekla krusta izmantoSana
Ristsihiku kasutamine

Uzywanie celownika

(OO

Izbrauc temékla krustu, pavelkot to uz leju, lidz tas nofikséjas.

Pirms frézésanas noteikti iebidi to atkal atpakal.

Avage ristsihik, tommates seda kuni lukustumiseni alla. Enne freesimist
tuleb ristsihik tingimata uuesti tagasi likata.

Wysun celownik pociggajac go w dot, az zatrzasnie sie na swoim miejscu.

Przed frezowaniem koniecznie wsun go z powrotem.
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Sanu atturu izmantoSana
Kilgmiste piirikute kasutamine
Uzywanie prowadnic bocznych
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Izbrauc sanu atturus, spieZot tos uz leju. Atkal ievelc tos, uzmanigi

velkot tos uz augsu.

Kilgmised piirikud avanevad, kuid neid alla suruda. Et kiilgmisi piirikuid

uuesti kokku panna, tdmba need ettevaatlikult Gles.

Wysun prowadnice boczne naciskajac je do dotu. Wsun je delikatnie
pociggajac do gory.
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Spilu izmantoSana
Pitskruvide kasutamine

Uzywanie sciskow

Nepargriez
Ara neid iile keera!
Nie dokrecaj zbyt mocno

Izmanto spiles, lai nostiprinatu Plate pie savas sagataves.
Ievieto spiles iespiléSanas punkta un noregulé tas perpendikulari

savas sagataves malai.

Kasuta pitskruvisid Plate plaadi kinnitamiseks tooriku kdilge.
Paiguta pitskruvid kinnituspunkti sisse ja joonda need tooriku servaga
vertikaalselt.

Uzyj éciskow, aby przymocowac Plate do obrabianego przedmiotu.

Wit6z $ciski w punkty mocowania i ustaw je prostopadle do krawedzi

obrabianego przedmiotu.
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Palidziba iespilésanai
Abi pingutamisel

Pomoc w mocowaniu

©

=

|
Q=@ O
Q=@ O
|

21

.0/. 0
NEY




Sistemas 32 caurumu atstatuma pozicionésana
Slisteemi 32 augukauguse positsioneerimine

System pozycjonowania rozstawu 32 otworéw

Plate var izmantot kombinacija ar pievienoto sistémas 32 tapu, lai
izveidotu urbumu liniju ar attalumu starp centriem 32 mm. Uzzini vairak

tieSsaistes lietosanas instrukcija.

Plate plaati saab kasutada koos komplektis sisalduva stisteem 32-tihvtiga,
et puurida augurida augukaugusega 32 mm. Rohkem infot leiad veebika-

sutusjuhendist.
Plate moze by¢ uzywane w potgczeniu z dostarczonym sztyftem systemu 32,

aby uzyskac rozstaw otworéw 32 mm. Dowiedz sie wiecej z instrukcji obstugi

online.
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Caurumu atstatuma specifikacija sistémai 32
Augukauguse spetsifikatsioon stisteemile 32
Specyfikacja rozstawu otwordw dla systemu 32
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Balsta kaju izmantosana
Tugijalgade kasutamine

Uzywanie ndzek

=

\

R e
Darbgalds

Téopink Sagatave
Stét warsztatowy Toorik
Przedmiot obrabiany

Plate var klat nestabila, ja ta izvirzas pari tavas sagataves malai.
Izmanto balsta kajas, lai atbalstitu Plate stiirus pret pamatu.

Plate plaat voib hakata kdikuma, kui see ulatub (le tooriku serva.

Kasuta tugijalgu, et toetada Plate plaadi nurgad vastu aluspinda.

Plate moze by¢ niestabilne, jesli wystaje poza krawedz obrabianego

przedmiotu. Uzyj ndzek, aby podeprzeé narozniki Plate na powierzchni.
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Sanu sliezu caurumu atstatums
Kilgsiinide augukaugused

Rozstaw otwordw w szynie bocznej
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Pirms frézéSanas parbaudi Skéerslus
Enne freesimist kontrolli taktistuste suhtes

Przed frezowaniem sprawdzi¢, czy nie ma przeszkod
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Pariipéjies, lai frézéSanas zona nebitu skérslu ka témeékla krusta un
priekséja attura, kas, stradajot ar Origin, varétu nonakt saskaré ar frézi.

Hoolitse selle eest, et freesimispinnal ei oleks takistusi nagu ristsihik
ega eesmine piirik, mis voivad Origin seadmega tootades freesiga kokku

puutuda.

Upewnij sie, ze obszar frezowania jest wolny od przeszkdd, takich jak
celownik i prowadnica przednia, ktére moga wejs¢ w kontakt z frezem
podczas pracy z Origin.
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Vispareja kopsana
Uldised hooldusjuhised
Ogolna konserwacja

Ar puteklusicéju regulari savac puteklus un netirumus no pieejamajiem
Plate mehanismiem.

Eemalda tekkinud tolm ja mustus regulaarselt tolmuimejaga Plate plaadi
ligipaasetavatelt mehhanismidelt.

Uzywaj odkurzacza, aby regularnie usuwac kurz i brud z dostepnych
mechanizmdw Plate.
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Atklaj furnitiras katalogu ShaperHub
Kinnitustarvikute kataloogi leiad ShaperHub-ist
Zobacz katalog oku¢ na ShaperHub

28



[ hub.shapertools.com/hardware ]

Izskati misu plaso katalogu ar parbauditam daudzu specializéto razotaju
veidném, kas sagatavotas izmantosanai ar Origin un Plate.

Lehitse meie mahukat kataloogi, mis sisaldab paljude spetsiaaltootjate
kontrollitud kinnitustarvikuid ja -malle, valmidusega sisestamiseks Origin

seadme ja Plate plaadi abil.

Przejrzyj nasz bogaty katalog sprawdzonych wzoréw oku¢ wielu specjali-
stycznych producentéw, gotowych do montazu przy uzyciu Origin i Plate.
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Citas valodas
Muud keeled
Inne jezyki

shapertools.com/plate-guide

Plate rezerves dalas:
Plate plaadi varuosad:
Czesci zamienne do Plate:

shapertools.com/plate-replacement-parts

Palidzibai un problému novérsanai:
Torkeabi:

Pomoc i rozwigzywanie problemow:

support.shapertools.com

Informacija par patentu:
Patenditeave:

Informacje patentowe:

shapertools.com/patents
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