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FIGYELMEZTETESEK

A sérlilés kockazatanak csokkentéséhez el
kell olvasnia ezt a termékkézikonyvet.

Ez a termék a Shaper Origin termékkel valé hasznalatra késziilt.
Hasznalata el6tt olvassa el a Shaper Origin termék kézikdnyvét.

A FIGYELMEZTETES! A fenti kézikonyvekben talalhato figyelmeztetések és

utasitasok figyelmen kiviil hagyasa sulyos sériiléshez vezethet.

A FIGYELMEZTETES! El6fordulhat a Shaper megmunkalo allomas aluminium
alkatrészeibe valo belevagas! Tartsa be az utasitasokat és forditson
kiilonos figyelmet ennek az eshetéségnek a csokkentésére.

A FIGYELMEZTETES: Fabol késziilt termékek flrasa, fiirészelése, csiszolasa és forgacsolasa pornak
vald kitettséget okozhat. Az ilyen por Kalifornia allamban rakkelté anyagként ismert. Keriilje a
fa poranak belélegzését vagy hasznaljon porvédé maszkot vagy mas biztonsagi intézkedést a
személyi védelem érdekében. Részletesebb tajékoztatas:
www.P65Warnings.ca.gov/wood.

Orizd meg a figyelmeztetéseket és utasitdsokat késébbi felhaszndldsra.

Személyi biztonsag

Az elektromos kéziszerszamok hasznalata kézben mindig
viseljen szem- és légzésvédét. Ne szerelje le a szerszamrél
a gyarto altal szallitott védéberendezést.

Tartsa tavol ujjait és mas testrészeit a halézatra
csatlakozd szerszam forgd vagoéleitdl.

Tamogatas

A gyakori kérdésekre adott valaszok, illetve a Shaper tdmogatas
elérhetéségei a support.shapertools.com weboldalon talalhatok.

Garancia

A Shaper megmunkalé allomas garanciaval rendelkezik.
Az erre vonatkozo részletes informaciok a support.
shapertools.com weboldalon talalhatdk.

shapertools.com/workstation/start
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SZOSZEDET

SZOSZEDET

Test Rogzitofeliilet

Tartokarok Tartorud

A megmunkalo allomas ShaperTape

Sokoldalu rogzitéfeliilet, amely 90°-
fellilete és kozponti része.

Egy sikban tartjak a tartérudat a
ban csatlakozik a testhez.

Allithato tarté az Origin eliilsé
test ShaperTape fellletével.

élének megtamasztasahoz.

0 T

Polc R6gzitd pillanatszoritok Szoglitkoz6

4 mm-es kulcs
Allithaté magassag feliilet kisebb vagy nehezen

T-sines szoritok a sokoldalu és
megtarthaté munkadarabok rogzitéséhez.

Konnyen allithato itk6zé munkadarabok
biztonsagos rogzitéshez.

T-fogantyls imbuszkulcs a megmunkald allomas
szoghe valo beallitdsahoz.

Osszes altalanosan hasznalt csavarjahoz.

Védoélapok

A vagas kozbeni szakadas minimalizalasara
szolgald anyag (MDF).



A MEGMUNKALO ALLOMAS FELALLITASA

Test

@ ShaperTape feliilet

O A rogzitsfeliilet csavarjai (3x)

Mindegyik készlet egy adott magassagban
rogziti a rogzitofeliiletet a test felsé
fellletéhez képest. Ez kiilonb6z6 magassagu

védélapok felszerelését teszi lehetéve.

A.

A

0 mm - nincs véddlap

FIGYELMEZTETES! Fennall az aluminiumba valé belevagas
veszélye. Csak akkor haszndlja ezt a beallitast, ha
nem szandékozik az anyag hatsd élén tulra vagni.

. 25 mm-es védélap

. 50 mm-es védoélap

© A tartokarok rogzitécsavarjai

O védilapfeszité kdrmok (3x)

A védéblapnak az anyag hatsé széléhez
régzitésére szolgald kormok; a cél a vagas
kozbeni szakadas minimalizalasa. A 4 mm-es
kulccsal hiizza meg a kormok csavarijait a test
fels6 szélén. Ne hlizza tul a kérmoket; a tal nagy
nyomoerd elmozdithatja a beallitott anyagot.

A test rogzitése a munk-

aasztalhoz

A Shaper megmunkalé allomast Ugy tervezték,
hogy minden munkaasztalhoz kdnnyen régzithetd
legyen. A lehetdségeket lasd alabb.

Tavolitsa el a rogzit6feliletet

a test alsé oldalardl.

Forditsa el a régzit6csavarokat az éramutaté
jarasaval ellentétes iranyba a mellékelt

4 mm-es kulccsal és csusztassa el az

egész szerelvényt felfelé, majd kifelé.
Tdrolds céljdbdl visszaszerelheti a

régzitéfeliiletet a test alsé oldaldra.

A megmunkalo allomas
rogzitése fa asztallaphoz

A megmunkalo allomas munkaasztalhoz vald,
a mellékelt facsavarokkal torténé végleges
rogzitéséhez hasznalja a test jobb és bal oldalan

A MEGMUNKALO ALLOMAS FELALLITASA

levd (6sszesen négy) furatot. Hizza meg a
csavarokat itkdzésig, de ne hlzza tul 6ket.
Opciondlisan menetes betéteket vagy csavarfuratokat
is elhelyezhet. A furatok elhelyezkedésével

kapcsolatban a 29. oldal nydjt informdciot.

A megmunkald allomas rogzitése Festool

MFT/3 vagy MW 1000 asztalhoz

A. Igazitsa hozza a test aljan levé szerelési pontokat
az MFT/3 vagy MW 1000 asztal tetején levd
furatokhoz. A régzitéshez hasznaljon M6 x 1,0
x 40 mm-es csavart vagy menetes gombot és
sarvédoalatétet (nem a szallitmany része).

B. Végezze el arogzitést két FSZ 120 vagy FS-
HZ 160 pillanatszoritoval, a test jobb és bal
oldalan a peremben levd lyukak hasznalataval.

A részletes informdcidk a 29. oldalon taldlhatdk.

A FIGYELMEZTETES! Biztonsaga és a megmunkald allomas stabilitasa érdekében ne hagyija ki ezt a lépést.




SHAPER A MEGMUNKALO ALLOMAS FELALLITASA

Rogzitéfelllet

@ Rogzitécsavarok

@ Fiiggbleges beallitd csapok (2x bal, 2x jobb)

A négy fliggbleges beallitd csapot ez az ikon jelzi: |>
A kinyitashoz forditsa el a csapot az éramutatd jarasaval

ellentétes iranyba a 4 mm-es kulccsal.

Haszndlat el6tt gybz6djén meg réla, hogy a bedllité csapok

kinyitdsa litk6zésig megtértént, de ne huzza tul Gket.

O Kiilsd szereléfuratok

Ugyfél- vagy projektspecifikus szerelvények régzitéfeliilethez vald rogzitésére szolgalnak.

O Figgbleges rogzité T-hornyok

A régzitd pillanatszoritdkkal egylitt hasznalja vizszintes munkavégzés esetén.

kapcsolatban a 26. oldalon taldlhaték informdcidk.

© Ro&gzité T-hornyok

A rogzit6 pillanatszoritdkkal altalanos munkavégzéshez vald rogzitéshez.

kapcsolatban a 26. oldalon taldlhaték informdcidk.

Rogzitofellilet szerelvény

O Arogzitsfeliilet rogzitése a testhez

A megmunkalo allomas testének eliilsé szélén harom szerel6furat-csoport
talalhato. Igazitsa hozza a rogzitofeliilet hatoldalan levé csapokat a kozépsé
furatcsoporthoz. Illessze be a rogzitéfeliilet és cslsztassa lefelé a helyére.

A szerelési poziciékra vonatkozé informdcidk a 6. oldalon taldlhatok.

@ Hulzza meg a két rogzitécsavart

Forgassa a rogzitécsavarokat az dramutatd jarasaval egyez6 iranyba titkozésig,
de ne huzza tul 6ket. A régzitécsavar er6hataroloval rendelkezik, de el6fordulhat,
hogy nem lehet meghuzni eddig a hatarig. Ne eréltesse a rogzitécsavarokat.
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AMEGMUNKALO ALLOMAS FELALLITASA

Tartorud és tartokarok

O Rogzitécsavar

© Rogzitéfogantylk

Tartérud szerelvény

© Rogzitse mindkét tartokart a testhez

Igazitsa hozza a tartokaron levd rogzitéidomot és csapokat a testen levé megfeleld
furatokhoz. Illessze be az 6sszes tartokart és cslisztassa 6ket lefelé a helyiikre.

O Hizza meg a régzitécsavarokat

Forgassa a rogzitécsavarokat az éramutatd jarasaval egyez6 iranyba titkozésig,
de ne huzza tul 6ket. A régzitécsavar er6hataroloval rendelkezik, de el6fordulhat,
hogy nem lehet meghuzni eddig a hatarig. Ne erltesse a rogzitécsavart!

O A tartorud felszerelése

A. Igazitsa hozza a tartérud alsé oldalan levé két csavart
a két tartokar végein levé furatokhoz.

B. Helyezze be a csavarokat és csUsztassa el6re a tartorudat a palyak
mentén. Allitsa be a tartérudat a projekt igényeinek megfeleléen.

A FIGYELMEZTETES! Fennall az aluminiumba valé belevagas veszélye. Mindig gy6z6djén meg

réla, hogy megfeleld tavolsagot hagyott-e a mard szdmara a munkadarab és a tartorud kézott.

C. Nyomja le a bal és a jobb oldali régzit6fogantyukat
a tartérud rogzitéséhez annak helyén.

Az Origin alapjdnak eliilsé szélén levd érzékelSrudat mindig dllitsa hozzd a tartdrud

tetejéhez, hogy eredményes legyen a Z-Touch kézvetleniil a munkadarabon.

O Konfiguralas fliggbleges végiitkozéként a

megismételheto rogzités érdekében

A. Helyezze be a tartorud aljan levé csavarokat a test eliils6 szélén levé megfeleld
nyildsokba. Régzitse a tartérudat a helyén a régzitéfogantylkkal.

B. Ez az elrendezés BARMELY munkadarab feliiletének a megmunkalo allomas
felsé felliletéhez igazitdsara hasznalhato. A legtdbb alkalmazasban fliggéleges,
vizszintes és kis munkadarabon térténé munkavégzés is eléfordul.

11



SHAPER

Polc

© Polcfelsd rész

A polc fels6 rész egy elhasznalédd platform
a polchoz torténd szereléshez.

A polc felsé rész cseréjére és egyedi polc
felsé részek létrehozdsdra vonatkozd
informdcidk a 26. oldalon taldlhatdk.

©® Polc test

Mer6legesen tartja a polc fels6
részt a régzitéfeliletre.

O Rogzitéfogantyu

A rogzitéfogantyt harom kiilénb6z6 nyugalmi

helyzettel rendelkezik: kioldott, allithato és rogzitett.

A. Akioldott poziciohoz nyomja
le teljesen a fogantyut.

B. Huzza maga felé a fogantyut az els6 nyugalmi
helyzetig. Ez a beallithato pozicid. A beallithato
pozicio szoros, de még lehetdvé teszi a polc

12

felfelé és lefelé mozgasat a palyakban.

C. Huzza maga felé a fogantyut az utolsé nyugalmi
helyzetig.
Ez a polc rogzitett helyzetét jelenti.

Polc szerelvény

A polc felszerelése

Igazitsa hozza a polc hatuljan levé T-horony
csatlakozokat a rogzitofelilet elején levd
megfelelé palydkhoz. Csusztassa be a
polcot lefelé a palyakba és tartsa meg.

Rogzitse a rogzité6fogantyuval.

Keresse meg a mlanyag fogantyut a polc felsé
fellilete alatt. A reteszeléshez hlizza maga felé.

® 6 o o

Szoglitkozd

A sz6glitkoz6 elsddlegesen ismételhetd
szogreferenciaként szolgal. Gyakori alkalmazasi
teriilete a ferde és a sarokcsapolas.

Szoglitkozé

A sz6glitkoz6 a rogzitéfeliilet bal vagy
jobb oldalan hasznalhato.

is haszndlhatd, ha a munkadarab nem elég hosszu

és nem éri el a két fliggbleges beallité csapot.
Rogzitécsavar

Rogziti a helyén a sz6glitkozét.

Felsé fliggbleges beallitd csap

A sz0glitkoz6 ezen a csapon forog.

Also fliggoleges beallito csap

A szoglitk6z6 0° esetén ezen a csapon Utkozik fel.

Skala

A skala 5°-onkénti jelolésekkel

A MEGMUNKALO ALLOMAS HASZNALATA

rendelkezik 0° és 45° kozott.

Sz6glitkdz6 szerelvény

O A szogiitkozd felszerelése

A. A4 mm-es kulccsal nyissa ki a hasznalni
kivant felsé és also fliggéleges beallito
csapokat a rogzitéfelilet oldalan.

A sz0glitkéz6 haszndlata elétt gy6zédjén meg réla,
hogy a beallité csap kinyitdsa litk6zésig megtértént.

B. Csusztassa fel a sz0glitkdz6t, igazitsa a szoglitkozé

fels6 furatat a felso fliggbleges beallito csaphoz.

C. Csavarja be a mellékelt rogzitécsavart a
sz0glitkozd nyilasan keresztiil a régzitéfeliilet
megfelelé menetes furataba.

13
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A MEGMUNKALO ALLOMAS HASZNALATA

A MEGMUNKALO ALLOMAS HASZNALATA

Rogzités fuggdleges munkavégzéshez

Csapolasok és fogazott illesztések vagasa
Szerelje fel a rogzit6feliiletet a projektjéhez szlikséges magassagba
A rogzitéfellletet a projekt maximalis vagasi mélységénél alacsonyabbra allitsa be.

A FIGYELMEZTETES! Mindig kétszer ellendrizze a vagas mélységét,

hogy ne vagjon bele a régzit6feliletbe!

@ Nyissa ki mindkét fiiggéleges beallité csapot

Valassza ki a rogzitéfeliilet hasznalni kivant oldalat és nyissa ki
mindkét fliggbleges beallité csapot a 4 mm-es kulccsal.

@ Allitsa be a tartorudat fliggdleges végiitkozéként

Ez megkdnnyiti a munkadarab magassaganak beallitasat.

Az utasitdsok a 11. oldalon taldlhatdk.

© Fogja be a munkadarabot a megmunkald allomasba

Gy6z6djon meg rola, hogy a referenciaél a beallité csapokhoz nyomaodik és
afelsd rész hozzaér a véglitk6z6hoz. Gondoskodjon a munka biztonsagarol,
idealis esetben hasznaljon egynél tobb pillanatszoritot az erds tartashoz.

O Cserélje ki a tartérudat

Mozditsa a tartérudat vissza a tartokarokig. Végezze el a beallitast, hagyjon
tavolsagot a vagashoz a munkadarab és a tartorid széle kozott.

A FIGYELMEZTETES! Fennall az aluminiumba valé belevagas veszélye. Mindig gy6z6djon meg

réla, hogy megfelels tavolsagot hagyott-e a mard szamara a munkadarab és a tartorud koézott.

© Szerelje fel és Allitsa be a védélapot

A védélap csak akkor sziikséges, ha a vagas a munkadarab szélein tulra térténik.

A. Avéddlap kdrmeit Ggy allitsa be, hogy a védélap erésen
nyomodjon hozza az anyag hatoldaldhoz.

Folytassa az Origin beallitasaval

Szkennelés, racs, hely és vagas.

15
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A MEGMUNKALO ALLOMAS HASZNALATA

ROgzités vizszintes munkavégzéshez

Hornyok vagasa
Tavolitsa el a tartorudat és a tartokarokat

Szerelje fel a rogzitofeliiletet 0 mm magassagbeallitassal

Ez a beallitas biztositja a legjobb régzitési felliletet, de csak akkor szabad
hasznalni, ha a vagas a munkadarab szélein beldl torténik.

A FIGYELMEZTETES! Fennall az aluminium régzitéfeliiletbe valé belevagas veszélye. Csak

akkor hasznalja ezt a beallitast, ha nem szandékozik az anyag hatso élén tulra vagni.

Allitsa be a tartérudat fiiggéleges végiitkdzoként

Ez megkdnnyiti a munkadarab szintezését.
Az utasitdsok a 11. oldalon taldlhatdk.
Opciondlisan a sz6glitkéz6 oldalsé végiitk6zéként is haszndlhatd,

ha ismétlédé vagdsok végrehajtdsat tervezi.

Munkadarabjat az also oldala felél rogzitse

A fligglleges palyak a munkadarabok vizszintes rogzitésekor hasznosak. A rogziték teljes
meghuzasa el6tt ellendrizze, hogy a munkadarab szilardan a végiitk6z6khoz nyomddik-e.
Opcionalisan szerelje fel és allitsa be a védélapot

A védolap csak akkor sziikséges, ha a vagas a munkadarab
szélein tulra torténik. A védélap kérmeit Ugy allitsa be, hogy a
védolap szilardan az anyag hatoldalahoz nyomaodjon.

Legyen dvatos,ne huzza tul a kérmdket, mert azzal elmozdithatja az anyag bedllitdsdt.

Folytassa az Origin beallitasaval

Szkennelés, racs, hely és vagas.

A részletes informdcidk a shapertools.com/workstation/start cimen taldlhatdk.

17



SHAPER A MEGMUNKALO ALLOMAS HASZNALATA

Munkavégzés szoghen

Szerelje fel a rogzitéfeliiletet a projektjéhez sziikséges magassagba
A rogzitéfeliiletet a projekt maximalis vagasi mélységénél alacsonyabbra allitsa be.

A FIGYELMEZTETES! Fennall az aluminiumba valé belevagas veszélye.
Vagas elétt mindig kétszeresen ellenérizze a rogzitofeliletet.

A sz06glitkozd felszerelése

Valassza ki, hogy a megmunkalo allomas melyik (jobb vagy bal)
oldalan kivan dolgozni, majd szerelje fel a sz6giitk6z6t.

Az utasitdsok a 13. oldalon taldlhatok.

© Allitsa be a szoget
A. Igazitsa hozza a sz6glitkozén levé pontot a kivant szogjelzéshez a skalan.

B. Tartsa a helyén a sz6glitk6z6t és hlizza meg a rogzitéesavart a biztositashoz.

Bdr ez az (itkéz6 idedlis az ismételhetéséghez, azt tandcsoljuk, hogy haszndljon
sajdt régzitészerkezetet, ha a projekt nagyon pontos széget igényel. A sajat

régzitészerkezetekre vonatkozé bévebb informdcidk a 23. oldalon taldlhatdk.

© Fogja be a munkadarabot a megmunkald allomasba

Gy6z6djon meg rola, hogy az él er6sen a szoglitk6z6hoz nyomaodik-e.

A projekttél fliggéen eléfordulhat a tartorud fliggbleges végiitkézékénti felszerelése a kénnyebb

magassdgbedllitds érdekében. A részletes informdcick a 11. oldalon taldlhatdk.

© Szerelje fel és allitsa be a védélapot

A védolap csak akkor sziikséges, ha a vagas a munkadarab szélein tulra térténik.

A. Avédodlap kormeit Ggy allitsa be, hogy a védélap erésen
nyomodjon hozza az anyag hatoldalahoz.

Folytassa az Origin beallitasaval

Szkennelés, racs, hely és vagas.

A részletes informdcidk a shapertools.com/workstation/start cimen taldlhatok.
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SHAPER A MEGMUNKALO ALLOMAS HASZNALATA

Kisebb munkadarabok rogzitése

A megmunkalo allomas lehetdvé teszi olyan munkadarabok rogzitését is, amelyek
nem rendelkeznek elég nagy feliilettel a ShaperTape-n valé elhelyezéshez.

Szerelje ra a polcot a rogzitofeliletre

Az utasitdsok a 12. oldalon taldlhatdk.

© Rogzitse a munkadarabot a polc felsé részéhez

A munkadarabnak a polc felsé részéhez vald biztonsagos rogzitésére
hasznaljon vékony kétoldalas ragasztdszalagot vagy csavarokat. A jo
vagasmindség biztositasahoz fontos, hogy a munkadarab ne mozduljon el.

Elkészitheti a sajdt polc felsé részét is. A részletes informdciok a 26. oldalon taldlhatdk.

@ Allitsa be a tartorudat fliggdleges végiitkozéként

Ez megkdnnyiti a munkadarab szintezését.

Az utasitdsok a 11. oldalon taldlhatdk.

Allitsa be és rogzitse a polcot
A. Allitsa a régzitékart a beallithatd pozicidba.
B.

Csusztassa felfelé a polcot, amig a munkadarab hozzaér
a véglitkozéként hasznalt tartorddhoz.

C. Allitsa a rogzitékart a rogzitett poziciojaba.

Tavolitsa el a végiitkoz6ként hasznalt tartorudat.

O Cserélje ki a tartérudat

Ez a lépés opcionalisan kihagyhato, ha az anyag akadalyozza a tartérudat.

hogy megfeleld tavolsdgot hagyott-e a maré szamdra a munkadarab és a tartérad kézétt.

Szerelje fel és allitsa be a véddlapot

Az opcionalis védélap csak akkor sziikséges, ha a vagas
a munkadarab szélein tulra torténik.

A védélap kérmeit ugy allitsa be, hogy a véddlap erésen
nyomddjon hozzéa az anyag hatoldalahoz.

/AN

Legyen dvatos,ne huzza tul a kérméket, mert azzal elmozdithatja az anyag bedllitdsdt.

Folytassa az Origin beallitasaval

Szkennelés, racs, hely és vagas.

A részletes informdcidk a shapertools.com/workstation/start cimen taldlhatdk.
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A MEGMUNKALO ALLOMAS HASZNALATA

Sajat rogzitdszerkezetek

A megmunkalo allomas platformként is hasznalhatd, ha a projekthez tébb sajat rogzitési
megoldasra van sziikség. A rogzitofeliilet referenciaalap és szerelési pontok biztositasaval
segit a szabalytalan alakl és nem egyenesekkel hatarolt alkatrészek régzitésében.

Hasznalja a fliggbleges beallitdé csapokat az illesztéshez
Az ezekre a csapokra valo csuszé illeszkedés biztositja a rogzitfelilethez vald illesztést.
A rogzitészerkezet rogzitéfeliilethez valo rogzitéséhez

hasznalja a kiilsé szerel6pontokat

A szerel6furatok M8-as durvamenettel rendelkeznek (M8 x 1,25).

A furatok elhelyezkedése

A furatok elhelyezkedésére vonatkozd informdcid a 29. oldalon taldlhatd.

Legyen kreativ

Otletekért latogasson el a shapertools.com/workstation/start weboldalra.
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KARBANTARTASI ES MUSZAKI ADATOK

A tartokarok beallitasa

A FIGYELMEZTETES! A tartdkarok gyarilag be vannak kalibralva és semmilyen
beallitast sem igényelnek. Ne végezzen beallitast ezeken a csavarokon, hacsak
e nem abszolut sziikséges, vagy a Shaper utasitast nem adott ra.

A tartérud és a Tape feliilet egysikisaganak helyreallitdsa a testen:

« A beallitashoz hasznaljon 2 mm-es imbuszkulcsot (nem része a szallitmanynak.

- Illesszen egy tudottan sik feliiletet (példaul egy j6 egyenes

E élet) a Tape fellilet és a tartorid széle kozé.

« Ovatosan hlizza vagy lazitsa meg a csavarokat minden oldalon sziikség szerint az ismert

HH fellilet és a megmunkald allomas mindkeét felso fellilete kozotti rés eltlintetéséhez.

Tovdbbi segitségért kérje a Shaper tdmogatds kézrem(kédését.
’ .e .o
. W : Fogybeszkozok

A polc felsé részének cseréje

>

« Apolc fels6 része fogydeszkoz és eléfordulhat, hogy ki kell cserélni.

= Apolcfels6 részének cseréjéhez tavolitsa el a polc fels6 részét a polc
testéhez rogzité négy csavart a mellékelt 4 mm-es kulccsal.

« A megmunkalo allomast Ugy terveztiik, hogy kdnnyedén
be tudja fogadni a gyari polc fels6 részeket.

Beallitasok

Ldsd a furatok elhelyezésére vonatkozé informdcidt a 26. oldalon.

Ha szeretné megndvelni a polc felsé részének élettartamat, akkor kétoldalas

0 A polc fogantyl]jénak meghljzésa e A tartorid rogzitésemek meghUZésa ragasztoszalaggal vékony védélapot ragaszthat a munkadarab és a polc felsé része kozé.
« Haa polc arogzitett pozicidjaban lefelé « Haatartérud kdnnyen mozog a rogziték
csuszik, akkor eléfordulhat, hogy be befogott allapotaban, akkor eléfordulhat, A Véd(’)’l_apok Cseréje
kell allitani rogzitényomast. hogy be kell allitani a rogzitényomast.
« A4 mme-es kulccsal allitsa be a polc « A4 mm-es kulccsal allitsa be a tartorad + Aveddlapok fogydeszkozok, amelyeket rendszeresen cserélni kell.
hatoldalan levd csavarokat. hatoldalan levé csavarokat. » Ne feledje, hogy minden védélap legalabb nyolc alkalommal
"""""" Ujra hasznalhato atforditassal vagy elforgatassal, illetve a
A csavarok nem igényelnek sok dllitdst. A régzitéerére A csavarok nem igényelnek sok dllitdst. A régzitéerére mar régzitéfelillet bal és jobb oldalanak hasznalataval.
mdr egy fordulat tért része is nagy hatdssal van. Az 6sszes egy fordulat tért része is nagy hatdssal van. Az 6sszes csavar
csavar meghuzdsdt kb. 5 fokos lépésekben végezze meghuzasdt kb. 5 fokos lépésekben végezze lépésenkénti - Amegmunkalo allomast tgy terveztlk, hogy konnyedén
lépésenkeénti teszttel annak biztositdsdra, hogy ne teszttel annak biztositdsdra, hogy ne térténhessen be tudja fogadni a gyari véddlapokat.
térténhessen tulhuzds és a polc rogzitése ne kdarosodjon. tulhuzds és a tartorud régzitéi ne kdrosodjanak.

A méreteket ldsd a 26. oldalon.
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Specifikaciok

Suly 6sszeszerelt allapotban ® A védolapok méretei:
« 9,75 kg, 21,5 lbs = Agyarivéddlapok a felsorolt méretekre
, . vaghatdk. Az anyagvastagsag variacioi

Méretek 0sszeszerelt miatt sziikséges beallitdsokhoz hasznalja

, a védodlapfeszité kormoket.

allapotban
« Azt tanacsoljuk, hogy a véd6lapok MDF-

» Szélesség: 515 mm b6l vagy hasonld anyaghdl késziljenek.

- Mélység: 465 mm Magassag Hosszlsag Mélység

« Min. magassag: 200 mm (a rogzitéfelllet 25 mm 423 mm 18,1 mm = 2075 mm «8.1»
50 mm %421 mm %18,1 mm - 20,75 mm )

0 mm magassagra allitva)

« Max. magassag: 250 mm (a rogzitofeliilet , . e \ 4
50 mm magassagra allitva) O AT hornyOk meretel < &
w
0 A |. f |. P ’ t . A T-hornyok DIN 508-8 szabvanyud T-horony / z
pO C Telso resz meretel anyakat fogadnak be. Mas kompatibilis v v
+ A gyaripolc felsé részek a felsorolt csavarok és pillanatszoritok: (
méretekre vaghatok. « M6 — M8-as hatlapfejl vagy T-hornyu csavar \
« Apolc felsé részek a projekt igényeinek . 1/4” — 5/16"-0s hatlapu vagy T-horny(d anya . 15 e S
megfeleléen egyedileg is kialakithatok. |« i
,,,,,,, « Festool pillanatszoritd (FSZ 120) i
A részletes informdcidk a shapertools.com/workstation/start

« Festool karos pillanatszorité (FS-HZ 160)
cimen taldlhatdk.
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KARBANTARTASI ES MUSZAKI ADATOK

A szerel6furatok elhelyezése

@ A test asztalhoz rogzitéséhez

Az Osszes generikus asztallaphoz valé szerelésre
vonatkozédan lasd a szerel6csavarokat az 1. abran.

« Furatméretek M6-0s vagy %-20 méretli betétekhez.
« Arészletes informacidk a shapertools.com/workstation/start cimen talalhatdk.

Festool MFT/3-ra vagy MW 1000-re torténé szereléshez

- Afuratok elhelyezését lasd itt, az utasitasokat a 7. oldalon.

© Kilso szerelofuratok

« Aszerel6furatok M8-as durvamenettel rendelkeznek (M8 x 1,25).
- Afliggéleges beallitdé csapokhoz 8 mm-es furatokat hasznaljon.

- Arészletes informaciok a shapertools.com/workstation/start cimen talalhatok. <§)
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