WORKSTATION

Instrukcja obstugi produktu
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OSTRZEZENIA

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, nalezy przeczytac
i zrozumiec niniejsza instrukcje obstugi.

Produkt jest przeznaczony do uzytkowania w potaczeniu z Shaper
Origin. Przed przystgpieniem do uzytkowania nalezy przeczytac
i zrozumiec instrukcje obstugi produktu Shaper Origin.

A OSTRZEZENIE! Konsekwencja nieprzestrzegania ostrzezen i instrukcji zamieszczonych

w powyzszych instrukcjach obstugi moga by¢ powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE! Istnieje mozliwo$é przeciecia aluminiowych czeéci stacji roboczej
Shaper Workstation! Aby zmniejszy¢ prawdopodobienstwo takiego zdarzenia,
nalezy przestrzegad instrukcji i zachowac szczegdlng ostroznoscé.

A OSTRZEZENIE: Wiercenie, pitowanie, szlifowanie lub obrébka produktéw drzewnych naraza
uzytkownika na kontakt z pytem drzewnym, ktéry jest uznawany przez stan Kalifornia za
substancje rakotwdrcza. Nalezy unika¢ wdychania pytu drzewnego albo stosowac maske
przeciwpytowa lub inne zabezpieczenia dla ochrony osobistej. Wiecej informacji na stronie:
www.P65Warnings.ca.gov/wood.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje, aby mozna byto siegnq¢ do nich pdzZniej.

Bezpieczenstwo osob

Podczas obstugi elektronarzedzi nalezy zawsze stosowac
wtasciwg ochrone wzroku, stuchu i uktadu oddechowego. Ostona
dostarczona przez producenta powinna by¢ zamontowana.

Nie zblizaj palcéw ani innych czesci ciata do obrotowych narzedzi
tnacych, gdy urzadzenie jest podtgczone do zasilania.

Wsparcie

Na stronie support.shapertools.com zamieszczone sg odpowiedzi na czesto
zadawane pytania i dane kontaktowe wsparcia technicznego Shaper Support.

Gwarancja

Stacja robocza Shaper Workstation jest objeta gwarancja.
Wiecej informacji na stronie support.shapertools.com.

shapertools.com/workstation/start
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GLOSARIUSZ

Korpus Powierzchnia mocujgca
Powierzchnia ShaperTape i gtowny Wszechstronna platforma mocujaca
element Workstation. mocowana do korpusu pod kgtem 90°.

Potka Zaciski przytrzymujgce
Potka o regulowanej wysokosci do Dotaczone zaciski teowe zapewniajgce
mocowania matych lub trudnych do wszechstronne i bezpieczne mocowanie.

zamocowania przedmiotow obrabianych.

Ptyty wielokrotnego uzytku

Materiat zuzywalny (MDF) majacy ograniczac
do minimum zuzycie podczas ciecia.

Ramiona wsporcze

Utrzymuja poprzeczke wsporczg w
jednej ptaszczyznie z powierzchnia
ShaperTape korpusu.

Prowadnica kgtowa

tatwa do regulacji prowadnica stuzgca
do prostego ustawiania przedmiotu
obrabianego pod odpowiednim katem.

GLOSARIUSZ

Poprzeczka wsporcza

Regulowana podpora przedniej krawedzi Origin.

T

Klucz 4 mm

Klucz imbusowy z uchwytem teowym do
kazdej z powszechnie uzywanych $rub
stosowanych w stacji Workstation.



KONFIGURACJA STACJI ROBOCZEJ WORKSTATION

Korpus

© Powierzchnia ShaperTape
© Uchwyty powierzchni mocujacej (3x)

Kazdy z zestawdw stuzy do zamocowania powierzchni
mocujgcej pod okre$lonym katem wzgledem gornej
powierzchni korpusu. Umozliwia to montaz ptyt
wielokrotnego uzytku o roznej wysokosci.

A. 0 mm - brak ptyty wielokrotnego uzytku

A OSTRZEZENIE! Ryzyko przeciecia aluminium. Z ustawienia
tego nalezy korzystaé wytacznie wowczas, gdy planowane
ciecie ma nie siegac tylnej krawedzi materiatu.

B. Ptyta wielokrotnego uzytku 25 mm

C. Ptyta wielokrotnego uzytku 50 mm

© Uchwyty ramion wsporczych

O Krzywki do naprezania ptyty
wielokrotnego uzytku (3x)

Krzywki stuzgce do mocowania ptyty wielokrotnego
uzytku do tylnej krawedzi materiatu; ogranicza

to do minimum zuzycie podczas pracy. Za

pomoca klucza 4 mm dokrec¢ sruby krzywek na
gbrnej krawedzi korpusu. Nie dokrecaj krzywek

ze zbyt duzg sitg; nadmierny docisk moze
wypchng¢ materiat z wtasciwego ustawienia.

KONFIGURACJA STACJI ROBOCZEJ WORKSTATION

Mocowanie korpusu do stotu

Stacja Shaper Workstation zostata zaprojektowana Opcjonalnie mozesz uzy¢ wktadek gwintowanych lub otworéw

tak, aby umozliwia¢ tatwy montaz do kazdego mocujqgcych. Patrz szczegétowy uktad otworéw na stronie 29.

stotu roboczego. Patrz opcje ponizej.

O Zamocuj stacje robocza Workstation do
narzedzia Festool MFT/3 lub MW 1000

A. Wyréwnaj punkty mocowania na spodzie korpusu
z uktadem otwordw na gorze MFT/3 lub MW
1000. Do zamocowania uzy¢ sruby M6 x 1.0

Zdemontuj powierzchnie mocujgca
ze spodniej czesci korpusu

Przekrec¢ $ruby mocujgce przeciwnie do
kierunku ruchu wskazowek zegara za pomoca
dotaczonego klucza 4 mm i przesun caty
system do gory, a nastepnie na zewnatrz.

x 40 mm lub pokretta z gwintem i podktadki
poszerzanej M6 (nie wchodzi w zakres dostawy).

B. Zamocowac za pomocg dwoch zaciskow FSZ
120 lub FS-HZ 160, wykorzystujgc naciecie w
kotnierzu na prawym i na lewym boku korpusu.

Mozesz zamocowac powierzchnie mocujgcq z powrotem
na spodniej czesci korpusu, aby jg tam przechowad.

Zamocuj stacje roboczg Workstation =~
. . Wiecej informacji na stronie 29.

na dowolnym drewnianym blacie

Korzystajac z otwordw (tacznie czterech) w

kotnierzach na prawym i lewym boku korpusu,

zamocuj stacje robocza Workstation na state

do Twojego stotu za pomocg dostarczonych

$rub drewnianych. Wkrec éruby tak, aby

przylegaty do powierzchni, ale nie dokrecaj.

A OSTRZEZENIE! Czynnoéci tej nie nalezy pomijaé ze wzgledu na bezpieczerstwo i stabilno$é stacji roboczej Workstation.




SHAPER KONFIGURACJA STACJI ROBOCZEJ WORKSTATION

Powierzchnia mocujaca

© Sruby mocujace

© Pionowe trzpienie ustalajace (2x lewy, 2x prawy)

Cztery pionowe trzpienie ustalajgce sg oznaczone tg ikona: |>

W celu wysuniecia obrd¢ trzpien przeciwnie do kierunku

ruchu wskazowek zegara kluczem 4 mm.

Przed uzyciem upewnij sie, ze trzpienie sq wysuniete tak, aby przylegaty

do powierzchni, ale nie dokrecaj ich z nadmierng sitq.

© Pomocnicze otwory montazowe

Stuzag do tworzenia niestandardowych lub specyficznych dla

projektu mocowan do powierzchni mocujgce;j.

Wiecej informacji na stronie 29.

O Wpusty teowe do mocowania pionowego

Do zamocowania przedmiotu obrabianego w pozycji
poziomej uzy¢ zaciskdw przytrzymujacych.

Patrz doktadne wymiary i informacje o innych kompatybilnych zaciskach na stronie 26.

© Wpusty teowe do mocowania

Uzywane razem z zaciskami przytrzymujgcymi do mocowania przedmiotéw obrabianych.

Patrz doktadne wymiary i informacje o innych kompatybilnych zaciskach na stronie 26.

Mocowanie powierzchni mocujacej

O Zamocuj powierzchnie mocujaca do korpusu

Na przedniej krawedzi korpusu stacji roboczej Workstation znajduja sie
trzy zestawy otworéw montazowych. Wyréwnaj kotki z tytu powierzchni
mocujacej ze srodkowym zestawem otworow montazowych. Wt6z
powierzchnie mocujgcg i przesun jg we wtasciwe potozenie.

Patrz informacje o pozycjach montazowych na stronie 6.

@ Dokreé dwie $ruby mocujace

Obré¢ $sruby mocujgce zgodnie z ruchem wskazowek zegara tak, aby przylegaty
do powierzchni, ale nie dokrecaj. Sruba mocujaca posiada konstrukcyjna
granice dokrecenia, ale moze sie okazac, ze nie jestes w stanie dokrecic

jej do osiggniecia tej granicy. Nie dokrecaj srub mocujacych na site.
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KONFIGURACJA STACJI ROBOCZEJ WORKSTATION

Poprzeczka wsporcza i ramiona wsporcze

© Sruba mocujaca

©® Uchwyty blokujace

Mocowanie poprzeczki wsporczej

© Zamocuj obydwa ramiona wsporcze do korpusu

Ramiona wsporcze mocowane sa w pozycji najwiekszego
rozsuniecia na zewnatrz z przodu korpusu.

Ustaw zacisk i sworzen na ramieniu wsporczym réwno z odpowiednimi otworami na
korpusie. Wt6z obydwa ramiona wsporcze i przesun je we wtasciwe potozenie.

O Dokred $ruby mocujace

Obré¢ $ruby mocujgce zgodnie z ruchem wskazowek zegara tak, aby przylegaty
do powierzchni, ale nie dokrecaj. Cho¢ sruba mocujgca posiada konstrukcyjng
granice dokrecenia, moze sie okazac, ze nie jeste$ w stanie dokrecic jej

do osiagniecia tej granicy. Nie dokrecaj $ruby mocujgcej na site!

© Zamontuj poprzeczke wsporcza

A. Ustaw dwie $ruby na spodzie poprzeczki wsporczej rowno
z otworami na koncach ramion wsporczych.

B. Zamontuj $ruby i przesun poprzeczke wsporcza do przodu po prowadnicach.

Wyreguluj poprzeczke wsporczg odpowiednio do potrzeb Twojego projektu.

A OSTRZEZENIE! Ryzyko przeciecia aluminium. Zawsze pamietaj o pozostawieniu
miejsca na frez miedzy przedmiotem obrabianym a poprzeczka wsporcza.

C. Docisnij lewy i prawy uchwyt blokujacy, aby zablokowa¢
poprzeczke wsporczg we wtasciwym potozeniu.

Origin réwno z gorng powierzchniq poprzeczki wsporczej, aby umozliwi¢ skuteczne

dotkniecie zerujqce bezposrednio na przedmiocie obrabianym.

O Konfiguracja ogranicznika pionowego celem

uzyskania powtarzalnego mocowania

A. Zamontuj $ruby na dole poprzeczki wsporczej, korzystajac z
odpowiednich wpustow na przedniej krawedzi korpusu. Zamocuj we
wtasciwym potozeniu za pomocg uchwytéw blokujgcych.

B. Konfiguracja ta nadaje sie do ustawiania DOWOLNEJ powierzchni
réwno z gorng powierzchnig stacji roboczej. Czeste zastosowania to
praca w ptaszczyznie pionowej, poziomej lub na matym wsadzie.

11



SHAPER

Potka

© Blat potki

Blat pdtki to zuzywalna platforma do mocowania
przedmiotu obrabianego do poétki.

blatéw potki na stronie 26.

©® Korpus potki
Utrzymuje blat potki w potozeniu
prostopadtym do powierzchni mocujacej
© Uchwyt blokujacy

Uchwyt blokujgcy moze zatrzymywad sie w
trzech odrebnych potozeniach: odblokowanym,
do regulacji i zablokowanym.

A. Dociénij uchwyt catkowicie w dét
w potozenie odblokowane.

B. Pociggnij uchwyt do siebie do pierwszego
zatrzymania. Jest to pozycja do regulacji. W tej
pozycji uchwyt przylega, ale nadal umozliwia

12

przesuwanie potki w gore i w dét w prowadnicach.

C. Pociagnij uchwyt do siebie do ostatniego
zatrzymania.
Powoduje to ustawienie potki w
potozeniu zablokowanym.

Mocowanie potki
O Zamontuj potke

Ustaw ztgczki w wpustami teowymi z tytu potki
réwno z odpowiednimi prowadnicami pionowymi
z przodu powierzchni mocujgcej. Wsun potke w
prowadnice i przytrzymaj jg w tym potozeniu.

Zamocuj za pomocg uchwytu blokujgcego

Umieéé plastikowy uchwyt pod gérng powierzchnig
pétki. Pociagnij uchwyt do siebie celem zablokowania.

Prowadnica katowa

Prowadnica katowa ma stuzyc¢ przede wszystkim
jako punkt odniesienia umozliwiajacy powtarzalnos$¢
kata ustawienia. Czeste zastosowania to

obrébka wypustow katowych/ostrokatnych.

Prowadnica kgtowa

Prowadnicy katowej mozna uzyc¢ po lewej lub
po prawej stronie powierzchni mocujace;j.

krétkich przedmiotow obrabianych w pozycji
pionoweyj, gdy dtugosc przedmiotu uniemozliwia jego
kontakt z pionowymi trzpieniami ustalajgcymi.

Sruba mocujaca

Mocuje prowadnice katowa we wtasciwym potozeniu.

Gorny pionowy trzpien ustalajgcy
Na tym trzpieniu prowadnica katowa obraca sie.
Dolny pionowy trzpien ustalajacy

Na tym trzpieniu prowadnica katowa
zatrzymuje sie w potozeniu 0°.

KORZYSTANIE ZE STACJI ROBOCZEJ WORKSTATION

O Podziatka

Na podziatce zaznaczone sg w odstepach
co 5° wartoéci z zakresu 0°- 45°

Mocowanie prowadnicy katowej

Zamontuj prowadnice katowg

A. Za pomoca klucza 4 mm wysun gorny i dolny
pionowy trzpien ustalajgcy na tym boku
powierzchni mocujacej, ktory bedzie uzywany.

Przed uzyciem prowadnicy kqtowej upewnij sie, Ze pionowe

trzpienie sq wysuniete tak, aby przylegaty do powierzchni.

B. Nacis$nij prowadnice katowa, ustawiajac
gorny otwor na prowadnicy katowej przy
gornym pionowym trzpieniu ustalajgcym.

C. Zamontuj dotgczong $rube mocujaca, wktadajac ja
do wpustu na prowadnicy kagtowej i w odpowiedni
otwor gwintowany na powierzchni mocujacej.

13



KORZYSTANIE ZE STACJI ROBOCZEJ WORKSTATION

KORZYSTANIE ZE STACJI ROBOCZEJ WORKSTATION

Mocowanie przedmiotu obra-
bianego w pionie

Ciecie wypustow i wczepdw klinowych
Zamontuj powierzchnie mocujgca na wysokosci
odpowiedniej dla projektu

Ustaw powierzchnie mocujaca nizej niz wynosi maksymalna
gtebokos$¢ ciecia dla Twojego projektu.

A OSTRZEZENIE! Zawsze sprawdzaj doktadnie gteboko$é ciecia,

aby nie uszkodzi¢ powierzchni mocujacej!

Wysun obydwa pionowe trzpienie ustalajgce

Wybierz bok powierzchni mocujacej, ktory bedzie uzywany, i wysun
obydwa pionowe trzpienie ustalajgce za pomocg klucza 4 mm.
Skonfiguruj poprzeczke wsporcza jako ogranicznik pionowy

Utatwi to regulacje wysokos$ci przedmiotu obrabianego

Patrz instrukcje na stronie 11.

Zamocuj materiat w stacji roboczej Workstation

Upewnij sie, ze krawedz odniesienia jest docisnieta do sworzni ustalajgcych,
a gora styka sie z ogranicznikiem. Zamocuj przedmiot obrabiany, najlepiej
wiecej niz jednym zaciskiem, aby uzyska¢ dobre zamocowanie.

Wymien poprzeczke wsporcza

Przesun poprzeczke wsporczg z powrotem na ramiona wsporcze.
Dokonaj regulacji, pozostawiajgc odstep na frez miedzy przedmiotem
obrabianym a krawedzig poprzeczki wsporczej.

A OSTRZEZENIE! Ryzyko przeciecia aluminium. Zawsze pamietaj o pozostawieniu

miejsca na frez miedzy przedmiotem obrabianym a poprzeczka wsporczg.

Zamontuj i wyreguluj ptyte wielokrotnego uzytku
Ptyta wielokrotnego uzytku jest konieczna wytgcznie wowczas,

gdy ciecie siega poza krawedzie przedmiotu obrabianego.

A. Wyreguluj krzywki mocujgce ptyte wielokrotnego uzytku tak,
aby ptyta byta docisnieta do tylnej strony materiatu.

Kontynuuj konfiguracje na urzadzeniu Origin

Skanuj, rysuj siatke, umie$¢ przedmiot i wykonaj ciecie.

15



SHAPER

16

KORZYSTANIE ZE STACJI ROBOCZEJ WORKSTATION

Mocowanie przedmiotu obra-
bianego w poziomie

Ciecie gniazd
Zdemontuj poprzeczke wsporczg i ramiona wsporcze

Zamontuj powierzchnie mocujaca ustawiong na wysokosci 0 mm
Takie ustawienie stworzy najlepszg powierzchnie do mocowania, ale nalezy

uzywac go wytacznie do ciecia w obrebie krawedzi przedmiotu obrabianego.

A OSTRZEZENIE! Ryzyko przeciecia aluminium powierzchni mocujacej. Z ustawienia tego nalezy
korzystac¢ wytacznie wowczas, gdy planowane ciecie ma nie siegad tylnej krawedzi materiatu.

Skonfiguruj poprzeczke wsporczg jako ogranicznik pionowy

Utatwi to wypoziomowanie przedmiotu obrabianego.
Patrz instrukcje na stronie 11.
Opcjonalnie mozesz uzy¢ prowadnicy kqtowej jako ogranicznika

bocznego, jesli zamierzasz wykonac¢ powtarzalne ciecia.

Zamocuj przedmiot obrabiany od dotu

Wszystkie prowadnice pionowe przydaja sie do mocowania przedmiotow
obrabianych w ptaszczyznie poziomej. Przed dokreceniem zaciskéw upewnij
sie, ze przedmiot obrabiany jest mocno dociéniety do ogranicznikow.

Opcjonalnie zamontuj i wyreguluj ptyte wielokrotnego uzytku

Ptyta wielokrotnego uzytku jest potrzebna wytgcznie w sytuacji, gdy ciecie ma
siegac poza krawedzie przedmiotu obrabianego. Wyreguluj krzywki mocujace ptyte
wielokrotnego uzytku tak, aby ptyta byta doci$nieta do tylnej strony materiatu.

Uwazaj, aby nie dokrecic krzywek za mocno, gdyz moze to wypchnagé materiat z wtasciwego ustawienia.

Kontynuuj konfiguracje na urzadzeniu Origin

Skanuj, rysuj siatke, umie$¢ przedmiot i wykonaj ciecie.

Wiecej informacji na stronie shapertools.com/workstation/start.
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SHAPER KORZYSTANIE ZE STACII ROBOCZEJ WORKSTATION

Praca w ustawieniu pod katem

Zamontuj powierzchnie mocujgca na wysokosci
odpowiedniej dla projektu
Ustaw powierzchnie mocujaca nizej niz wynosi maksymalna

gtebokos$¢ ciecia dla Twojego projektu.

A OSTRZEZENIE! Ryzyko przeciecia aluminium. Przed rozpoczeciem cigcia
zawsze sprawdzaj doktadnie wysoko$¢ powierzchni mocujacej.

Zamontuj prowadnice katowg

Wybierz strone stacji roboczej Workstation, po ktérej zamierzasz
pracowac (prawa lub lewg), po czym zamocuj prowadnice kagtowa.

Patrz instrukcje na stronie 13.

@ Ustaw kat

A. Ustaw kropke na prowadnicy katowej réwno z

oznaczeniem zadanego kata na podziatce.

B. Przytrzymaj prowadnice katowa w tym potozeniu i
zamocuj jg, dokrecajac $rube blokujaca.

Cho¢ prowadnica idealnie nadaje sie do zapewnienia powtarzalnosci, zalecamy uzycie

niestandardowego mocowania, jesli Twdj projekt wymaga duzej precyzji ustawienia kqtowego.

Wiecej informacji na temat niestandardowych mocowarn zamieszczonych jest na stronie 23.

©® Zamocuj materiat w stacji roboczej Workstation

Upewnij sie, ze krawedz jest docisnieta do prowadnicy katowe;j.

pionowy, aby utatwic regulacje wysokosci. Wiecej informacji na stronie 11.

© Zzamontuji wyreguluj ptyte wielokrotnego uzytku
Ptyta wielokrotnego uzytku jest konieczna wytgcznie wowczas,

gdy ciecie siega poza krawedzie przedmiotu obrabianego.

A. Wyreguluj krzywki mocujgce ptyte wielokrotnego uzytku tak,
aby ptyta byta docisnieta do tylnej strony materiatu.

Uwazaj, aby nie dokrecié krzywek za mocno, gdyz moze to wypchnq¢ materiat z wtasciwego ustawienia.

Kontynuuj konfiguracje na urzadzeniu Origin

Skanuj, rysuj siatke, umie$¢ przedmiot i wykonaj ciecie.

Wiecej informacji na stronie shapertools.com/workstation/start.
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KORZYSTANIE ZE STACJI ROBOCZEJ WORKSTATION

Mocowanie matych przedmiotow

Stacji roboczej Workstation mozna uzy¢ do mocowania przedmiotow obrabianych,
ktérych mata powierzchnia nie pozwala na zastosowanie ShaperTape.

Zamocuj potke do powierzchni mocujace;j

Patrz instrukcje na stronie 12.

Zamocuj przedmiot obrabiany na blacie potki

Do bezpiecznego zamocowania przedmiotu obrabianego na blacie pétki
nalezy uzyc cienkiej tasémy dwustronnej lub $rub. Pozostawanie przedmiotu w
bezruchu ma krytyczne znaczenie dla zapewnienia wysokiej jakosci ciecia.

Skonfiguruj poprzeczke wsporcza jako ogranicznik pionowy

Utatwi to wypoziomowanie przedmiotu obrabianego.

Wyreguluj pétke i zablokuj ja
A. Przesun uchwyt blokujgcy w pozycje do regulaciji.

B. Przesun potke do gory do momentu, gdy przedmiot obrabiany
zetknie sie z ogranicznikiem poprzeczki wsporczej.

C. Przesun uchwyt blokujgcy w pozycje zablokowania.
Zdemontuj ogranicznik poprzeczki wsporczej.

Wymien poprzeczke wsporcza

Opcjonalnie czynno$¢ te mozna pominad, jesli materiat
utrudnia ruch poprzeczki wsporczej.

OSTRZEZENIE! Ryzyko przeciecia aluminium. Zawsze pamietaj o pozostawieniu

miejsca na frez miedzy przedmiotem obrabianym a poprzeczkq wsporczq.

Zamontuj i wyreguluj ptyte wielokrotnego uzytku

Opcja, ptyta wielokrotnego uzytku jest konieczna wytacznie wowczas,
gdy ciecie siega poza krawedzie przedmiotu obrabianego.

Wyreguluj krzywki mocujgce ptyte wielokrotnego uzytku tak,

aby ptyta byta dociénieta do tylnej strony materiatu.

Uwazaj, aby nie dokrecic¢ krzywek za mocno, gdyz moze to wypchngé materiat z wtasciwego ustawienia.

Kontynuuj konfiguracje na urzadzeniu Origin

Skanuj, rysuj siatke, umies$¢ przedmiot i wykonaj ciecie.

Wiecej informacji na stronie shapertools.com/workstation/start.
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KORZYSTANIE ZE STACJI ROBOCZEJ WORKSTATION

Mocowania niestandardowe

Stacja robocza Workstation moze stuzyc jako platforma, jesli mocowanie Twojego
projektu wymaga niestandardowego mocowania. Powierzchnia mocujgca zapewnia
ptaszczyzne odniesienia oraz punkty mocowania, ktére pomogga Ci w ustawieniu

i zamocowaniu detali o nietypowych lub nieprostoliniowych ksztattach.

Uzyj pionowych trzpieni ustalajgcych do rejestracji
Mocowanie typu slip-fit na trzpieniach bedzie stanowi¢

rejestracje pionowa na powierzchni mocujace;.

Uzyj pomocniczych punktéw mocowania, aby
zamocowac przedmiot do powierzchni mocujacej
Otwory montazowe majg gwint M8 grubozwojny (M8 x 1.25).

Uktad otwordw

Wiecej informacji na temat uktadu otworéw zamieszczonych jest na stronie 29.

Badz kreatywny

Zaczerpnij inspiracje ze strony shapertools.com/workstation/start.
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Czynnosci regulacyjne

@ Dokrecanie uchwytu potki

- Jesli potka zsuwa sie na dot w potozeniu

» Zapomoca klucza 4 mm wyreguluj

zablokowanym, moze by¢ konieczna

regulacja naprezenia blokady.

$ruby znajdujace sie z tytu potki.

@ Dokrecanie blokad poprzeczki wsporczej

« Jesli poprzeczka wsporcza moze sie z tatwoscia
poruszac po zatozeniu blokad, moze by¢
konieczna regulacja naprezenia blokady.

« Zapomocag klucza 4 mm wyreguluj $ruby
znajdujace sie na spodzie poprzeczki wsporczej.

Sruby nie wymagajq znacznej regulacji. Nawet niewielkie
obrécenie sruby ma istotny wptyw na site mocujqcq.
Dokrecaj kazdq srube w odstepach wynoszqcych okoto

5 stopni i po kazdej regulacji sprawdzaj dokrecenie, aby
upewnic sie, ze sruba nie zostata dokrecona z nadmierng

sitq i nie dojdzie do uszkodzenia blokady pétki.

24

Sruby nie wymagajq znacznej regulacji. Nawet niewielkie
obrdcenie sSruby ma istotny wptyw na site mocujqcq. Dokrecaj
kazdg srube w odstepach wynoszqgcych okoto 5 stopni i

po kazdej regulacji sprawdzaj dokrecenie, aby upewnic

sig, ze sruba nie zostata dokrecona z nadmierng sitq i nie
dojdzie do uszkodzenia blokad poprzeczki wsporczej.

KONSERWACJA I DANE TECHNICZNE

Regulacja ramion wsporczych

A OSTRZEZENIE! Ramiona wsporcze sa skalibrowane fabrycznie i po rozpakowaniu
nie wymagaja regulacji. Nie reguluj tych $rub, jesli nie jest to bezwzglednie

konieczne lub nakazane przez wsparcie techniczne Shaper Support.

Aby przywréci¢ wspotptaszczyznowosé poprzeczki
wsporczej i powierzchni tasmy na korpusie:
= Uzyj do regulacji klucza imbusowego 2 mm (nie wchodzi w zakres dostawy).

= Umies¢ sprawdzong ptaska powierzchnie (np. doktadnie wykonang prosta krawedz)
miedzy powierzchnig tasmy i gérng powierzchnig poprzeczki wsporczej.

Delikatnie dokre¢ lub poluzuj $ruby nastawcze po obu stronach na
tyle, aby zlikwidowac odstep miedzy sprawdzong ptaska powierzchnig
obu gornych ptaszczyzn stacji roboczej Workstation.

Aby uzyskac dalszq pomoc, skontaktuj sie ze wsparciem technicznym Shaper Support

Materiaty zuzywalne

Wymiana blatu potki

- Blat pdtki jest elementem zuzywalnym i z czasem trzeba go wymienié.
= Aby wymienic¢ blat potki, wykreé cztery sruby mocujace blat potki
do korpusu potki za pomoca dotgczonego klucza 4 mm.

- Stacja robocza Workstation zostata zaprojektowana w sposob
umozliwiajacy tatwy montaz dostepnych w handlu blatow pétek.

Patrz informacje o uktadzie otworéw na stronie 26.

Jesli chcesz przedtuzy¢ okres uzytkowania blatu pétki, mozesz uzy¢
dwustronnej tasmy klejacej, aby stworzy¢ cienka ptyte wielokrotnego
uzytku miedzy przedmiotem obrabianym i blatem pétki.

Wymiana ptyt wielokrotnego uzytku

= Ptyty wielokrotnego uzytku to elementy zuzywalne, ktore trzeba regularnie wymieniac.

- Pamietaj, ze kazda ptyte wielokrotnego uzytku mozna wykorzystaé
co najmniej osiem razy, odwracajac ja lub obracajac, oraz uzywajac
zarowno lewej, jak i prawej strony powierzchni mocujacej.

Stacja robocza Workstation zostata zaprojektowana w sposéb umozliwiajgcy
tatwy montaz dostepnych w handlu ptyt wielokrotnego uzytku.

Patrz wymiary na stronie 26.
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Specyfikacje

Masa po zmontowaniu

9,75 kg, 21.5 Ibs

Wymiary po zmontowaniu

Szerokos$é: 515 mm
Gtebokos$é: 465 mm

Min. wysokos$¢: 200 mm (powierzchnia
mocujgca ustawiona na wysokosci 0 mm)

Maks. wysoko$é: 250 mm (powierzchnia
mocujgca ustawiona na wysokoéci 50 mm)

Wymiary blatu poétki

Dostepne w handlu blaty pétek mozna
przycia¢ do podanych wymiardw.

Blatom pétek mozna rowniez
nadac¢ niestandardowe wymiary,
pasujace do potrzeb projektu.

Wiecej informacji na stronie

shapertools.com/workstation/start.
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® Wymiary wielokrotnego uzytku:

« Dostepne w handlu ptyty wielokrotnego uzytku
mozna przycia¢ do podanych wymiarow. Za
pomoca krzywek mocujacych ptyte wielokrotnego
uzytku skoryguj odchytki grubosci materiatu.

« Zalecamy stosowanie ptyty wielokrotnego uzytku
wykonanych z MDF lub podobnego materiatu.

Wys. Dt. Gt.
25 mm 423 mm 18,1 mm-20,75 mm
50 mm 421mm 18,1 mm - 20,75 mm

©® Wymiary wpustow teowych

Wpusty teowe sg kompatybilne z nakretkami
DIN 508-8. Inne kompatybilne $ruby i zaciski:
« Sruba szeéciokatna lub do wpustu teowego M6—-M8

« Sruba szeéciokatna lub do wpustu
teowego 1/4” — 5/16”

« Scisk $rubowy Festool (FSZ 120)
« Zacisk dzwigniowy Festool (FS-HZ 160)

KONSERWACJA I DANE TECHNICZNE
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Uktady otworow montazowych

© Korpus do stotu
Mocowanie do typowego blatu stotu — patrz $ruby montazowe na rysunku 1

D R R ST T LI ST IETLE 488 r-ccecreeciiiiiiiiiiieeaenees >
= Rozmiary otworow pod $ruby M6 lub wktadki gwintowane %-20.

....... " Do mocowania do narzedzia Festool MFT/3 lub MW 1000

] e ©
' ' = Patrz informacje o uktadzie otwordw na tej stronie i instrukcje na stronie 7.
: (@ 3emrmmmrmeanaens Festool MFT/3 «---ssx-sssscesneas *e)
A

@ ‘ | @ « Wiecej informacji na stronie shapertools.com/workstation/start.

® Pomocnicze otwory montazowe

‘ A @4- Festool MW 1000 -->®
]9;6'5 : : = Otwory montazowe maja gwint M8 grubozwojny (M8 x 1.25).
_____________________________________ H e « Uzyj otworéw 8 mm pod pionowe trzpienie ustalajgce.
- Wiecej informacji na stronie shapertools.com/workstation/start. <)
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