WORKSTATION

Navod na pouzivanie



VYSTRAHY

Aby sa predislo nebezpecenstvu zranenia, je nutné
precitat si navod na pouzivanie a porozumiet mu.

Tento produkt je uréeny na pouzivanie s naradim Shaper Origin. Pred pouZivanim
si precitaj ndvod na pouzivanie naradia Shaper Origin tak, aby si mu porozumel.

A VYSTRAHA! Nedodrzanie vystrah a pokynov uvedenych v tychto

navodoch méZe spdsobit zavazné zranenie.

A VYSTRAHA! Hrozi zarezanie do hlinikovych sti¢asti pracovnej stanice Shaper
Workstation! Preto postupuj podla pokynov a mimoriadne opatrne.

A VYSTRAHA: Vitanie, pilenie, brisenie alebo opractvanie drevnych materialov vystavuje obsluhu
prachu, ktory je v State Kalifornia uznanym karcinogénom. Vyhybaj sa vdychovaniu drevného
prachu alebo pouZivaj masku proti prachu ¢i iné osobné ochranné prostriedky. Viac informacii:
www.P65Warnings.ca.gov/wood.

Uchovaj si vSetky bezpecnostné vystrahy a pokyny.

Osobna bezpecnost

Pri praci s elektrickym naradim vzdy pouzivaj vhodnu ochranu zraku, sluchu
a dychacich ciest. Nedemontuj ochranné prvky nainstalované vyrobcom.

UdrZiavaj prsty a iné ¢asti tela v dostato¢nej vzdialenosti od rotujucich
reznych nastrojov, ked je naradie zapojené do elektrickej siete.

Podpora

Odpovede na Casté otazky a kontaktné informacie sluzby podpory
spolo¢nosti Shaper su k dispozicii na support.shapertools.com.

Zaruka

Pracovna stanica Shaper Workstation je kryta zarukou.
Viac informacii je k dispozicii na support.shapertools.com.

shapertools.com/workstation/start
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SLOVNIK

Stél Upeviovacie Celo
St6l ShaperTape a zaklad pracovnej VSestranna upeviovacia platforma, ktora
stanice Workstation. sa upeviuje na stol v uhle 90°.

Polica Upeviiovacie Celuste
Vyskovo nastavitelna plosina na upevnenie Dodané Celuste do drazok na
malych alebo tazko udrzatelnych obrobkov. vSestranné a bezpecné upevnenie.

Oddelovacie dosky

Pomocny material (MDF) pouZivany na
minimalizovanie poSkodenia pri frézovani.

Oporné ramena

Drzia opornu listu v rovine s povrchom
stola s paskami ShaperTape.

Uhlovy doraz

Jednoducho nastavitelny doraz pouzivany
na jednoduché vyrovnanie vdanom uhle.

SLOVNIK

Oporna lista

Nastavitelna opora na prednt hranu naradia Origin.

T

KlG¢ 4 mm
Vnutorny Sesthranny kluc s rukovatou T na

vSetky beZne pouZivané skrutky pouZivané na
upevnenie na pracovnu stanicu Workstation.



ZOSTAVENIE PRACOVNEJ STANICE WORKSTATION

ZOSTAVENIE PRACOVNEJ STANICE WORKSTATION

Stol Upevnenie stola na pracovny stol

Pracovna stanica Shaper Workstation bola navrhnuta O Upevnenie pracovnej stanice Workstation
na stél Festool MFT/3 alebo MW 1000

pracovny stol. Pozri nasledujice moznosti. A. Zarovnaj upeviovacie body na spodnej

@ Povrch s paskou ShaperTape © Otvory oporného ramena

so zretelom na lahké upevnenie na akykolvek

©® Upeviiovacie otvory ¢ela (3 ks.) O Excentre oddelovacej dosky (3 ks.)

Kazda dvojica otvorov umoziuje nasadenie
upevnovacieho Cela v $pecifickej vyske
vzhladom na povrch stola. Umoznuje tak pouZitie
oddelovacich dosak v rozliénych vyskach.

A. 0 mm - ziadna oddelovacia doska

A VYSTRAHA! Riziko zarezania do hlinika. Toto
nastavenie pouZzivaj, len ak nechces frézovat

za okraj opractvaného materialu.

B. 25 mm oddelovacia doska

C. 50 mm oddelovacia doska

Excentre pouZivané na upevnenie oddelovacej dosky
k okraj materialu; tym sa minimalizuje poSkodenie
pri praci. Klt¢om 4 mm dotiahni excentre na

vrchnej hrane stola. Nedotahuj excentre prilis silno;
nadmerny tlak m6ze zmenit zarovnanie materialu.

Vyber upeviovacie ¢elo zo
spodnej strany stola.

Dodanym kli€¢om 4 mm otoc zaistovacie skrutky proti
smeru hodinovych ruciciek a odober cell zostavu.

Upevni pracovnu stanicu Workstation
na lubovolnu pracovnu dosku.
Dodanymi skrutkami do dreva moze$ pouzitim
otvorov (celkovo $tyri), ktoré sa nachadzaju na
prirube vpravo a vlavo tela, natrvalo upevnit
pracovnu stanicu Workstation na pracovny stol.

Skrutky dotiahni primerane; nedotahuj ich nadmerne.

Rozmery usporiadania otvorov su uvedené na strane 29.

strane stola s otvormi na pracovnom stole
MFT/3 alebo MW 1000. Na upevnenie pouZi
skrutky M6 x 1,0 x 40 mm alebo zavitovy kolik
a podlozky M6 (nie st sucastou dodavky).

B. Upevni dvoma svorkami FSZ 120 alebo FS-HZ 160
vyuzitim zarezu na prirube vpravo a vlavo na stole.

Dalsie informdcie st uvedené na strane 29.

A VYSTRAHA! Nevynechavaj tento krok — je déleZity z hladiska bezpe&nosti a stability pracovnej stanice Workstation.




SHAPER ZOSTAVENIE PRACOVNEJ STANICE WORKSTATION

Upevnovacie Celo

@ Zaistovacie skrutky

© Vertikalne vyrovnavacie koliky (2x vlavo, 2x vpravo)

Styri vertikalne vyrovnavacie koliky st oznagené touto ikonou: |>
Pri vystvani otacaj kolik proti smeru hodinovych ruciciek klt¢om 4 mm.

Pred pouZitim skontroluj, ¢i st vyrovndvacie koliky vysunuté; neutahuj ich vsak nadmernou silou.

© Pomocné upeviiovacie otvory

Pouzi na spolahlivé upevnenie vlastnych alebo $pecifickych
upevnovacich rieseni na upeviovacie celo.

O \Vertikalne upeviiovacie drazky T

Pri horizontalnom upevneni obrobku pouzi upeviovacie Celuste.

Specifické rozmery a dalsie kompatibilné Geluste st uvedené na strane 26.

© Upeviiovacie drazky T

PouZivaju sa spolu s upeviiovacimi ¢elustami na bezné upevnenie obrobkov.

Specifické rozmery a dalsie kompatibilné Geluste st uvedené na strane 26.

Nasadenie upeviovacieho ¢ela

O Nasad upeviiovacie &elo na stol.

Na prednej hrane stola pracovnej stanice Workstation sa nachadzaju tri dvojice

montazZnych otvorov. Zarovnaj koliky na zadnej strane upeviiovacieho €ela s prostrednou

dvojicou montaznych otvorov. Zaloz upeviovacie ¢elo a zasui ho nadol.

@ Dotiahni dve zaistovacie skrutky.

Otoc zaistovacie skrutky v smere hodinovych ruciciek; nedotahuj ich vsak prilis
silno. Existuje pevny doraz zaistovacej skrutky, nemusi vSak byt mozné dotiahnut
ich Gplne aZ po tento doraz. Nedotahuj zaistovacie skrutky prilis silno.




SHAPER

10

ZOSTAVENIE PRACOVNEJ STANICE WORKSTATION

Oporna liSta a oporné ramena

© zaistovacia skrutka

© Zaistovacie rukovati

Upevnenie odpornej listy

© Upevni obe oporné ramena na stol.

Upevni oporné ramena do najkrajnejSich montaznych pozicii na prednej strane stola.

Vyrovnaj upeviovaci kolik na opornom ramene s prislusnymi otvormi
v stole. ZaloZ oporné rameno a zasufi ho dole na miesto.

O Dotiahni zaistovacie skrutky

Otoc zaistovacie skrutky v smere hodinovych ruciciek; nedotahuj ich vsak prilis
silno. Existuje sice pevny doraz zaistovacej skrutky, nemusi vsak byt mozné
dotiahnut ich Uplne az po tento doraz. Nedotahuj zaistovaciu skrutku prilis silno!

© Namontuj opornd listu.

A. Vyrovnaj dve skrutky na spodnej strane opornej listy
s otvormi na konci oboch opornych ramien.

B. Vloz skrutky a posun opornu listu dalej v drazkach.
Uprav opornu listu podla potrieb prace.

A VYSTRAHAL! Riziko zarezania do hlinika. VZdy zaisti, aby bol medzi
obrobkom a opornou liStou priestor na frézovaci hrot.

C. Zatlac¢ nadol lavu a pravu zaistovaciu rukovat, aby sa oporna liSta zaistila na mieste.

VZdy zarovnaj senzorovt liStu na prednom okraji zdkladne ndradia Origin s vichom
opornej listy, aby bola funkcia Z-Touch priamo na obrobku tispesnd.

O Konfiguracia vertikalneho koncového dorazu pri opatovnom upinani

A. Vloz skrutky na spodnej Casti opornej listy s prislusnymi otvormi do prednej
hrany stola. Na upevnenie na miesto pouZzi zaistovacie rukovati.
B. Tato konfiguracia je uZito&na pri zarovnani LUBOVOLNEHO povrchu

materialu s hornou plochou pracovnej stanice. Bezné pouzitie zahrnuje
pracu vertikalne, horizontalne alebo s malym obrobkom.

11



SHAPER

Polica

© Plosina police

PloSina police je spotrebny povrch na

upevnenie obrobku na policu.

Informdcie o vymene alebo vyrobe vlastnej

plosiny police su k dispozicii na strane 26.

@ stdl police

ZalozZ plosinu police kolmo k upeviiovaciemu celu

© Zaistovacia rukovat

Zaistovacia rukovat ma tri polohy:
Odistené, Nastavovanie a Zaistené.

A.

12

Zatlacenim rukovati Uplne nadol
zvol polohu Odistené.

. Potiahni rukovat smerom k sebe do prvej polohy.

Toto je poloha umoziujlca nastavovanie.
Poloha nastavovania je pevna, umoziiuje vSak
pohyb police v drazkach nahor a nadol.

. Potiahni rukovat smerom k sebe do poslednej

polohy.
Polica sa tak dostane do polohy Zaistené.

Nasadenie police

O Instalacia police
Vyrovnaj vystupky T na zadnej strane police
s prislusnymi vertikalnymi draZzkami na prednej
Casti upeviovacieho ¢ela. Zasun policu do
drazok nadol a podrz ju na mieste.

Zaisti ju zaistovacou rukovatou.

Uchop plastovt rukovat pod vrchnou plochou police.

Zaisti policu potiahnutim rukovati smerom k sebe.

® 6 o o

Uhlovy doraz

Uhlovy doraz je ureny primarne na pouZivanie
pri opakovanej praci pod uréitym uhlom. Bezné
pouzitie zahrnuje uhlové/zapustené Capy.

Uhlovy doraz

Uhlovy doraz mozno pouzivat na lavej alebo
pravej strane upeviovacieho cela.

Uhlovy doraz mozZno pouZivat aj ako vertikdlnu oporu
krdtkych obrobkov, ktoré nie st dostatocne dlhé na

upevnenie oboma vertikdalnymi vyrovndvacimi kolikmi.

Zaistovacia skrutka

Zaistuje uhlovy doraz na mieste.

Vrchny vertikalny vyrovnavaci kolik
Uhlovy doraz sa otaca na tomto koliku.
Spodny vertikalny vyrovnavaci kolik
Uhlovy doraz sa na tomto koliku nastavi na 0°.

Mierka

Mierka oznacuje hodnotu v rozsahu 0° — 45° po 5°

POUZIVANIE PRACOVNEJ STANICE WORKSTATION

Upevnenie uhlového dorazu

O Monta? uhlového dorazu

A. Kli€om 4 mm vysun vrchny a spodny
vertikalny vyrovnavaci kolik na prislusnej
strane upeviovacieho Cela.

vertikdlne vyrovndvacie koliky dostatocne vysunuté.

B. Zatla¢ uhlovy doraz na koliky — vyrovnaj
vrchny otvor na uhlovom doraze s vrchnym
vertikalnym vyrovnavacim kolikom.

C. Vloz dodanu zaistovaciu skrutku cez
drazku v uhlovom doraze do prislu§ného
zavitového otvoru upeviovacieho Cela.

13
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POUZIVANIE PRACOVNEJ STANICE WORKSTATION

POUZIVANIE PRACOVNEJ STANICE WORKSTATION

Vertikalne upevnenie obrobkov

Frézovanie Capov a rybinovych spojov

Nainstaluj upeviovacie Celo do vysky zodpovedajlicej planovanej praci.
Upeviiovacie ¢elo umiestni niz3ie, ne? je maximalna hibka planovaného frézovania.

A VYSTRAHA! Vzdy skontroluj hibku frézovania, aby nedoslo k zarezaniu do upeviiovacieho &ela!

@ Vysuii oba vertikalne vyrovnavacie koliky.

Zvol pozadovanu stranu upeviovacieho ¢ela a vysun oba
vertikalne vyrovnavacie koliky pouzitim klti¢a 4 mm.

@ Nastavenie opornej listy ako vertikalneho koncového dorazu

Toto ulahci nastavenie vysky obrobku.

Pokyny su uvedené na strane 11.

© Upni obrobok do pracovnej stanice Workstation

Skontroluj, ¢i je referencna hrana zatlacena na vyrovnavacie
koliky a vrch sa dotyka koncového dorazu. Upni obrobok, idealne
pouzitim viac nez jednej svorky, aby sa dosiahla stabilita.

O Odober opornd listu.

Posun opornt listu naspat na oporné ramena. Uprav polohu tak, aby medzi
obrobkom a okrajom opornej liSty zostal priestor na frézovaci nastroj.

A VYSTRAHA! Riziko zarezania do hlinika. VZdy zaisti, aby bol medzi
obrobkom a opornou litou priestor na frézovaci hrot.

@ Instalacia a nastavenie oddelovacej dosky

Oddelovacia doska je potrebna, len ak sa frézuje za okraj obrobku.

A. Nastav excentre oddelovacej dosky tak, aby bola oddelovacia doska
pevne pritlacend k zadnej strane opractivaného materialu.

Nedotahuj excentre prilis silno, pretoZe by mohlo déjst k zmene polohy obrobku.

Nastavenie na Origin

Skenovanie, Mriezka, Umiestnenie a Frézovanie.

15
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POUZIVANIE PRACOVNEJ STANICE WORKSTATION

Horizontalne upevnenie obrobku

Frézovanie Capov
Odober opornu listu a oporné ramena.

Nasad upeviovacie ¢elo na vySkové nastavenie 0 mm.

Toto nastavenie poskytuje najlepsiu upinaciu plochu, malo by
sa vSak pouzivat len pri frézovani po hranu obrobku.

A VYSTRAHA! Riziko zarezania do hlinikového upinacieho &ela. Toto nastavenie

pouzivaj, len ak nechces frézovat za okraj opractivaného materialu.

Nastavenie opornej liSty ako vertikalneho koncového dorazu

Toto ulahci vyrovnanie obrobku.

Pokyny su uvedené na strane 11.
Pripadne ak pldnujes opakované frézovanie, méZes pouZit uhlovy doraz ako bocny koncovy doraz.

Upevnenie obrobku zospodu

V8etky vertikalne drazky su uzitocné pri horizontalnom upinani obrobkov. Pred tplnym
dotiahnutim svoriek skontroluj, i je obrobok pevne pritlaceny na koncové dorazy.
Pripadna inStalacia a nastavenie oddelovacej dosky

Oddelovacia doska je potrebna, len ak frézujes za hranu obrobku.
Nastav excentre oddelovacej dosky tak, aby bola oddelovacia doska
pevne pritlacena k zadnej strane opractivaného materialu.

Nedotahuj excentre prilis silno, pretoZe by mohlo déjst k zmene polohy obrobku.

Nastavenie na Origin

Skenovanie, Mriezka, Umiestnenie a Frézovanie.

Viac informdcii je uvedenych na lokalite shapertools.com/workstation/start.

17
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POUZIVANIE PRACOVNEJ STANICE WORKSTATION

Praca pod uhlom

Nainstaluj upeviiovacie celo do vysky zodpovedajlicej planovanej praci.

Upeviovacie ¢elo umiestni nizsie, neZ je maximalna hlbka planovaného frézovania.

A VYSTRAHA! Riziko zarezania do hlinika. Pred frézovanim vzdy skontroluj vy$ku upinacieho éela.

Montaz uhlového dorazu

Zvol pozadovanu stranu pracovnej stanice (prava alebo
lavd) a potom nainstaluj uhlovy doraz.

Pokyny su uvedené na strane 13.

© Nastavenie uhla

A. Zarovnaj bodku na uhlovom doraze s pozadovanym oznacenim uhla na mierke.

B. Podrz uhlovy doraz na mieste a zaisti ho dotiahnutim zaistovacej skrutky.

Aj ked je tento doraz idedlny na opakujicu sa prdcu, v pripade nutnosti
velmi presného uhla odporiu¢ame pouZivanie vlastnych upevneni. Viac

informdcii o vlastnych upevneniach je uvedenych na strane 23.

© Upnutie obrobku do pracovnej stanice Workstation.

Skontroluj, ¢i je hrana pevne pritlacena k uhlovému dorazu.

V zdvislosti od prace méZe byt vyhodné nastavit oporné rameno ako vertikdlny koncovy doraz
umoZrujici jednoduché vyskové nastavenie. Dalsie informdcie st uvedené na strane 11.

© Instalacia a nastavenie oddelovacej dosky

Oddelovacia doska je potrebnd, len ak sa frézuje za okraj obrobku.

A. Nastav excentre oddelovacej dosky tak, aby bola oddelovacia doska
pevne pritlacena k zadnej strane opractvaného materialu.

Nedotahuj excentre prilis silno, pretoZe by mohlo déjst k zmene polohy obrobku.

Nastavenie na Origin

Skenovanie, Mriezka, Umiestnenie a Frézovanie.

Viac informdcii je uvedenych na lokalite shapertools.com/workstation/start.

19
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POUZIVANIE PRACOVNEJ STANICE WORKSTATION

Upevnenie drobnych obrobkov

Pracovnu stanicu Workstation je moZné pouZzivat na upevnenie obrobkov,
ktoré nemaju dostato¢nu plochu na nalepenie pasky ShaperTape.

Nasad policu do upeviovacieho Cela.

Pokyny su uvedené na strane 12.

Upevni obrobok na plosinu police.

Na spolahlivé upevnenie obrobku na plosSinu police pouZi tenkl obojstrannu pasku alebo
skrutky. Aby sa zaistila dobra kvalita frézovania, je nutné, aby sa obrobok nehybal.

Takisto si méZes vyrobit viastnu plosinu police. Dalsie informdcie st uvedené na strane 26.

Nastavenie opornej listy ako vertikalneho koncového dorazu

Toto ulah¢i vyrovnanie obrobku.

Pokyny su uvedené na strane 11.

Nastav policu a zaisti ju.
A. Posun zaistovaciu rukovat do polohy nastavovania.

B. Posun policu hore, aby sa obrobok dostal do kontaktu
s koncovym dorazom opornej listy.

C. Posun zaistovaciu rukovéat do polohy zaistenia.
Odober koncovy doraz opornej listy.

Odober oporn listu.

Ak obrobok prekaza opornej liste, tento krok preskoc.

obrobkom a opornou liStou priestor na frézovaci hrot.

Instalacia a nastavenie oddelovacej dosky
Oddelovacia doska moze byt potrebna, len ak sa frézuje za okraj obrobku.

Nastav excentre oddelovacej dosky tak, aby bola oddelovacia doska
pevne pritlacena k zadnej strane opractivaného materialu.

Nedotahuj excentre prili$ silno, pretoZe by mohlo déjst k zmene polohy obrobku.

Nastavenie na Origin

Skenovanie, Mriezka, Umiestnenie a Frézovanie.

Viac informdcii je uvedenych na lokalite shapertools.com/workstation/start.
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POUZIVANIE PRACOVNEJ STANICE WORKSTATION

Vlastné upevnenie

Pracovnu stanicu Workstation je mozné pouZit ako ploSinu, ak praca
vyZzaduje $pecifickejsie upnutie. Upeviiovacie Celo poskytuje zakladnu
referenciu, ako aj upeviovacie body napomahajtice zarovnanie

a upnutie nepravidelnych alebo nepravouhlych materialov.

Na registraciu pouzi vertikalne vyrovnavacie koliky
Upevnenie pomocou tychto kolikov poskytne vertikalnu referenciu pre upinacie celo.
Pouzi pomocné montazne body na upnutie

zostavy do upeviovacieho Cela.

Montazne otvory maju zavit M8 Coarse (M8 x 1,25).

Usporiadanie otvorov

Informdcie o usporiadani otvorov su uvedené na strane 29.

Podporujeme kreativitu

Pozri si inSpirativne ndpady na shapertools.com/workstation/start.

23



UDRZBA A TECH- UDRZBA A TECHNICKE UDAIJE
NICKE UDAJE

Nastavenie opornych ramien

A VYSTRAHA! Oporné ramena boli tovarensky kalibrované a odnova nepotrebui
Ziadne nastavovanie. Neupravuj tieto skrutky, ak to nie je absolitne nevyhnutné
e alebo ak ti to neodporuci oddelenie podpory spolo¢nosti Shaper.

Postup obnovenia koplanarity medzi opornou liStou a paskovou plochou na tele:

« Na nastavenie pouzi Sesthranny klti¢ 2 mm (nie je stcastou balenia).

= Umiestni overeny rovny povrch (napr. spravny pravy uhol)

E medzi paskovu plochu a vrch opornej Llisty.

« Podla potreby jemne dotiahni alebo uvolni nastavovacie skrutky

HH na oboch stranach, aby sa eliminovala medzera medzi znamym
povrchom a vrchnymi plochami pracovnej stanice Workstation.

"'/'['C'I'C informdctilr'rposkytne o&delenie poa;)ory spo[oér/rlrosti Shapel;
’ .7
Spotrebny material

Vymena ploSiny police

>

« PloSina police je spotrebny material a po ase ju bude potrebné vymenit.

= Privymene plosiny police odober Styri skrutky, ktoré ju
drZia na stole police, dodanym klu¢om 4 mm.

= Pracovnu stanicu Workstation sme navrhli tak, aby

N aStaVOVG.n |e bola kompatibilna s vyrobenymi plosinami.

Informdcie o usporiadani otvorov st uvedené na strane 26.

0 Dotiahnutie rukovati police e Do“?hm ZaIStOVé}C_'e Ak chces prediZit Zivotnost ploginy police, mdZe$ pomocou obojstrannej
- Ak sa polica v zaistenej polohe postva nadol, mechanizmy opornej listy. pasky nalepit tenk(i oddelovaciu dosku medzi obrobok a ploginu police.
mé&ze byt potrebné dotiahnut silu zaistenia. « Ak saopornalista v zaistenej polohe
- Kti¢om 4 mm dotiahni skrutky lahko pohybuje, méZe byt potrebné Vymena oddelovacej dosky

umiestnené na zadnej strane police. dotiahnut silu zaistenia.

« Oddelovacie dosky su spotrebnym materialom vyzadujdcim pravidelnd vymenu.

"""""" « Klu€om 4 mm dotiahni skrutky umiestnené
Skrutky nie je potrebné dotahovat vyrazne. Na upinaciu na zadnej strane opornej lidty. + Nezabudaj, 7e kazd( oddelovaciu dosku je moZné opatovne pouZit minimalne 8-krat

silumd vyznamnym vplyv aj mierne pootofenie Skruthou. o jej prevratenim alebo otodenim a pouZitim lavej aj pravej strany upeviiovacieho &ela.

KaZdu skrutku dotiahni pribliZzne o 5 stupriov a zakaZdym Skrutky nie je potrebné dotahovat vyrazne. Na upinaciu . ) o
S . Soe . . . L , o i = Pracovnu stanicu sme navrhli tak, aby bola kompatibilna

vyskusaj silu, aby nedoslo k priliSnému dotiahnutiu silu md vyznamnym vplyv aj mierne pootocenie skrutkou. o o -

a poskodeniu zaistovacieho mechanizmu police. KaZdu skrutku dotiahni pribliZne o 5 stupriov a zakaZdym s vyrobenymi oddelovacimi doskami.

vyskusaj silu, aby nedoslo k priliSnému dotiahnutiu Informdcie o rozmeroch si uvedené na strane 26.

a poskodeniu zaistovacieho mechanizmu opornej listy.
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SHAPER

Technické udaje

Hmotnost po zostaveni

. 9,75 kg (21,5 Lb)

Rozmery po zostaveni

« Sirka: 515 mm
« Hibka: 465 mm

= Min. vyska: 200 mm (upeviiovacie ¢elo
na vy$kovom nastaveni 0 mm)

» Max. vyska: 250 mm (upevriovacie ¢elo
na vySkovom nastaveni 50 mm)

Rozmery ploSiny police

» Vlastné ploSiny police je mozné vyrezat
podla uvedenych rozmerov.

» PloSiny police méZno prispdsobit aj
podla potrieb vykonavanej prace.

Viac informdcii je uvedenych na lokalite
shapertools.com/workstation/start.
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UDRZBA A TECHNICKE UDAJE
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® Rozmery oddelovacej dosky:

« Vlastné oddelovacie dosky je mozné
vyrezat podla uvedenych rozmerov.
Rozdiely v hribke materidlu mozno upravit

excentrami upnutia oddelovacej dosky.

« Odporucame vyrobit oddelovacie dosky
z MDF alebo podobného materialu.

\" D H
25 mm 1423 mm 18,1 mm - 20,75 mm
«8.1»
50 mm ;421 mm ;18,1 mm - 20,75 mm
. (3 |
© Rozmery drazky T :
A B
© 1
Drazky T zodpovedaju skrutkam T podla DIN / P :
508-8. Daldie kompatibilné skrutky a svorky: LA /
« Sesthranna skrutka M6 — M8 (
alebo skrutka s hlavou T \
« Sesthranna skrutka 1/4” — 5/16” e 15 cmnnnn >
alebo skrutka s hlavou T |‘ mm |
« Upeviovacia svorka Festool (FSZ 120) I

« Pakova svorka Festool (FS-HZ 160)
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SHAPER UDRZBA A TECHNICKE UDAJE

Usporiadanie upevnovacich otvorov

@ Stol na pracovnu dosku

Pri montazi na lubovolnu beZnl pracovnu dosku pouZi
D R ERREOEIELELELEEELEEEE 488 ----mememenemeseneneniiieoees > o Udaje o montaznych skrutkach na obrazku 1

] (\-) ©
? ' ' MontaZ na stél Festool MFT/3 alebo MW 1000
@4 ------------------- Festool MFT/3 ----------eveeeeee- *@ ﬂ: = Pozri tieto informacie o usporiadani otvorov a pokyny uvedené na strane 7.
A

A (o %- Festool MW 1000 - »)

= Velkost otvorov pre skrutkové vlozky M6 alebo %-20.
| @ "‘ = Viac informacii je uvedenych na lokalite shapertools.com/workstation/start.

® Pomocné upeviovacie otvory

: « Montazne otvory maju zavit M8 Coarse (M8 x 1,25).
= Navertikalne vyrovnavacie koliky pouZi otvory 8 mm.

- Viac informacii je uvedenych na lokalite shapertools.com/workstation/start. <§)

—————¢ )T : ¢ y—————
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