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VARNINGAR

For att minska risken for skador maste du lasa
och forsta innehallet i denna produkthandbok.

Denna produkt ar avsedd att anvandas tillsammans med Shaper Origin. Las

och forsta produkthandboken fér Shaper Origin innan du anvander produkten.

A VARNING! Om varningarna och anvisningarna i ndgon av ovanndmnda

handbd&cker inte foljs kan det leda till allvarliga personskador.

A VARNING! Det finns risk att frisen skadar aluminiumdelarna p& Shaper Workstation!
Folj anvisningarna och var extra forsiktig for att undvika denna risk.

A VARNING: Nar man borrar, sdgar, slipar eller fraser i traprodukter uppstar damm som kan vara
cancerframkallande. Undvik att inandas tradamm eller anvand en andningsmask eller annan
lamplig personlig skyddsutrustning. Mer information finns pa:
www.P65Warnings.ca.gov/wood.

Arbetsskydd

Anvand alltid lampliga skyddsglasdgon, horselskydd och andningsskydd
nar du arbetar med elverktyg. Ta inte bort det fabriksmonterade skyddet.

Hall fingrar och andra kroppsdelar borta fran roterande
delar nar verktyget ar anslutet till eluttaget.

Support

Ga till0”support.shapertools.com” for att se svar pa vanliga
fragor och fa kontaktuppgifter till Shapers support.

Garanti

Shaper Workstation tacks av en garanti.
Gé till "support.shapertools.com” fé6r mer information.

shapertools.com/workstation/start
V1.1
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ORDLISTA

Stomme Klamplatta

ShaperTape-yta och Workstations huvuddel. En universellt anvandbar klamplattform som
ar monterad pa stommen i 90° vinkel.

Hylla Nedhallare
Yta som kan justeras i hojdled for fastsattning av Nedhallare till T-spar for universell
arbetsobjekt som &r sma eller svéra att halla. och saker fasthallning ingar.

Offerskivor

Offerskiva (MDF) som anvands for att
minimera splitter vid frasning.

Stoédarmar

Haller stédskenan parallell med
ShaperTape-ytan pad stommen.

Vinkelstod

Lattjusterat stod for enkel

vinkeljustering av ett arbetsobjekt.

ORDLISTA

Stodskena

Justerbar stédskena fér framkanten av Origin.

T

4 mm-nyckel

Insexnyckel med T-handtag for alla
vanliga skruvar pad Workstation.



MONTERA WORKSTATION

Stomme

@ ShaperTape-yta
@ Fasten for klamplatta (3x)

Varje uppsattning av fasten haller klamplattan pa en
viss hojd i forhallande till stommens ovansida. P&
sa satt kan offerskivor med olika héjd monteras.

A. 0 mm - Ingen offerskiva

A VARNING! Risk att frasa i aluminium. Den har
installningen far bara anvandas nar du inte tanker

frasa forbi bakre kanten av ditt material.

B. 25 mm offerskiva

C. 50 mm offerskiva

© Fasten for stodarmar

O Spinnare for offerskivor (3x)

Spannare som klammer fast offerskivan mot bakre
kanten av materialet for att minimera splittret. Anvand
4 mm-nyckeln for att dra &t spannskruvarna uppe pa
stommen. Dra inte &t spannarna for hart, eftersom
materialet trycks ur lage om de pressar for mycket.

Sakra stommen pa banken

Shaper Workstation har konstruerats for
att kunna fastas enkelt pa alla sorters
arbetsbankar. Se alternativen nedan.

Ta bort klamplattan frén
stommens undersida

Vrid lasskruvarna moturs med 4 mm-nyckeln
och dra hela enheten uppat, sedan utat.
Du kan sdtta tillbaka kldmplattan pd

stommens undersida fér férvaring.

Fasta Workstation pa en bankyta av tra

Anvand hélen (totalt fyra) p& stommens hégra och
vanstra sida for att fasta Workstation permanent pa
banken med de medféljande traskruvarna. Dra &t

skruvarna tills de sitter fast, men dra inte at for hart.

Du kan dven sdtta i géingade insatser. Se sidan

29 fér information om hdlménster.

O Fista Workstation pd MFT/3

MONTERA WORKSTATION

eller MW 1000 fran Festool

A. Rikta in fastpunkterna nedtill p& stommen mot
halmdonstret pA MFT/3 eller MW 1000. Fast
med en M6 x 1,0 x 40 mm skruv eller ett gangat
vred och en M6 karosseribricka (ingar ej).

B. Fast med tva tvingar, FSZ 120 eller
FS-HZ 160, i sparet pa kanten pa
stommens hogra och vanstra sida.

Se sidan 29 fér mer information.

A Varning! Fér din egen sidkerhets skull och for Workstations stabilitet far du inte hoppa dver det hir steget.




SHAPER

MONTERA WORKSTATION

Klamplatta

© Lisskruvar

© \Vertikaljusteringsstift (2x vanster, 2x hoger)

De fyra vertikaljusteringsstiften ar markta med denna symbol: |>
Skruva ut stiftet genom att vrida det moturs med 4 mm-nyckeln.

Se till att justeringsstiften skruvas ut tills de ligger an, men dra inte Gt fér hdrt.

Extra fasthal

Anvands for att sdkra specialgjorda eller projektspecifika fixturer pa klamplattan.

Se sidan 29 fér mer information.

Vertikala T-spar for fastspanning

Anvands med nedhéllarna for att halla fast arbetet horisontellt.

Se sidan 26 fér specifika mdtt och andra passande kldmmor/tvingar.

T-spar for fastspanning

Anvénds med nedhallarna for allméan fasthallning av arbeten.

Se sidan 26 fér specifika mdtt och andra passande klammor/tvingar.

Fasta klamplattan

Fasta klamplattan p& stommen

Det finns tre uppsattningar av fasthal framtill pd Workstations
stomme. Rikta in tapparna pa baksidan av klamplattan mot de mittre
fasthalen. Satt i klamplattan och dra den pa plats nedat.

Information om fdstenas ldgen finns pd sidan 6.

Dra at de tva lasskruvarna

Vrid lasskruvarna medurs tills de ligger an, men dra inte at fér hart. Lasskruven har ett
integrerat stopp, men den kan eventuellt inte dras &t s langt. Tvinga inte i lasskruvarna.
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MONTERA WORKSTATION

Stodskena och stodarmar

© Lasskruv
© Lasspakar

Fasta stodskenan

© Fasta bada stddarmarna pa stommen
Stédarmarna ska sitta i de yttersta fastlagena pad stommens framsida.
Rikta in tappen och stiftet p& stédarmen mot motsvarande hal i
stommen. Satt i bada stédarmarna och dra dem pa plats nedat.
O Dra it ldsskruvarna
Vrid l&sskruvarna medurs tills de ligger an, men dra inte &t fér hart. Aven om lasskruven
har ett integrerat stopp kan den eventuellt inte dras at s langt. Tvinga inte i lasskruven!
© Montera stédskenan

A. Riktain de tva skruvarna pa stédskenans undersida mot
dppningarna i anden av bada stédarmarna.

B. Sattiskruvarna och dra stédskenan framéat utmed sparen.
Justera stodskenan sa att den sitter ratt for ditt projekt.

A VARNING! Risk att frasa i aluminium. Se alltid till att det finns plats
for frasen mellan ditt arbetsobjekt och stédskenan.

C. Tryck ner den vanstra och hogra lasspaken for att l&sa stédskenan i laget.

Rikta alltid in sensorlisten pd framsidan av Origins nederdel mot stédskenans
ovansida for att fG en korrekt Z-Touch direkt pd arbetsobjektet.

O stillain som vertikalt andstopp for upprepad fastspanning

A. Séattin skruvarna nedtill pa stédskenan i motsvarande spar pa
stommens framsida. Las fast den med lasspakarna.

B. Den har installningen fungerar for att rikta in ALLA objektytor
mot toppytan pad Workstation. Vanliga anvandningsomraden ar till
exempel arbete vertikalt, horisontellt eller pa sméa objekt.

11



SHAPER

Hylla

@ Hyllans 6verdel

Hyllans 6verdel ar en plattform som anvands for att
montera arbetsobjekt pa hyllan. Overdelen &r en
férbrukningsdel som maste bytas ut regelbundet.

Sesidan 26 fér information om hur du byter
och specialanpassar éverdelen.

@ Hyllans bas

Haller hyllans 6verdel i rat vinkel mot klamplattan

© Lasspak
Lasspaken har tre tydliga stopplagen:
olast, justerbart och l&st.
A. Tryck ned spaken helt for det olasta laget.

B. Draspaken mot dig till forsta stoppet. Detta
ar det justerbara laget. Det justerbara laget
ar tattslutande, men hyllan kan fortfarande
réra sig uppat och nedat i sparen.

C. Draspaken mot dig till sista stoppet.
Detta staller hyllan i det ldsta laget.

12

Fasta hyllan

O Montera hyllan

Rikta in T-sparsfastena pé hyllans baksida mot
de vertikala sparen i klamplattans framsida.
Dra ner hyllan i sparen och hall den pa plats.

Sakra med lasspaken

Hitta plastspaken under hyllans 6verdel.
Las genom att dra spaken mot dig.

® 6 o o

Vinkelstod

Vinkelstodet anvands framst for att
frasa upprepade vinklar. Ett vanligt

anvandningsomrade vinklade tappférband.

Vinkelstod

Vinkelstodet kan antingen anvandas pa
klamplattans vanstra eller hogra sida.

Vinkelstddet kan dven anvéndas fér att stétta
korta arbetsobjekt vertikalt om de inte dr ldnga
nog fér att nd bada vertikaljusteringsstiften.

L&sskruv

Laser vinkelstodet i laget.

Ovre vertikaljusteringsstift
Vinkelstddet vrids pé detta stift.
Nedre vertikaljusteringsstift

Vinkelstodet stoppas vid 0° pa detta stift.

Skala

Skalan ar markt i steg om 5° mellan 0° och 45°

ANVANDA WORKSTATION

Fasta vinkelstodet

O Montera vinkelstodet

A. Anvand 4 mm-nyckeln for att skruva ut de évre
och nedre vertikaljusteringsstiften pa den
sida av stédytan som du tanker anvanda.

Se till att vertikaljusteringsstiften skruvas ut tills
de ligger an innan du anvdnder vinkelstédet.

B. Pressa pa vinkelstédet sa att vinkelstddets 6vre
hal riktas in mot det 6vre vertikaljusteringsstiftet.

C. Sattin den medféljande lasskruven i vinkelstodets
spar och i motsvarande hal i klamplattan.

13
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ANVANDA WORKSTATION

ANVANDA WORKSTATION

Vertikal fasthallning

Frasa tappar och fingerskarvar
Montera klamplattan pa en lamplig h6jd for ditt projekt
Stall in klamplattan lagre an maxfrasdjupet for ditt projekt.

A VARNING! Dubbelkolla alltid frasdjupet sa att du inte rakar frasa i klamplattan!

@ Skruva ut bada vertikaljusteringsstift

Valj den sida av klamplattan som du ska anvanda, och skruva
ut bada vertikaljusteringsstiften med 4 mm-nyckeln.

@ stillain stodskenan som vertikalt &ndstopp

Pa s& satt blir det enklare att justera arbetsobjektets hojd

Sesidan 11 fér anvisningar.

© Spinna fast arbetsobjektet i Workstation

Kontrollera att referenskanten trycker mot justeringsstiften och att
ovansidan ar i kontakt med Andstoppet. Sakra arbetsobjektet sa att
det sitter fast ordenligt — anvand helst flera klammor/tvingar.

O sitta tillbaka stodskenan

Flytta tillbaka stédskenan pd stddarmarna. Justera den s att det finns
plats for frasen mellan arbetsobjektet och stédskenans kant.

A VARNING! Risk att frasa i aluminium. Se alltid till att det finns plats
for frasen mellan ditt arbetsobjekt och stodskenan.

© Montera och justera offerskivan

Offerskivan behovs bara om du ska frasa forbi kanterna pa ditt arbetsobjekt.

A. Justera offerskivan med spannarna tills den trycker ordentligt mot materialets baksida.

Var férsiktig s att du inte drar at spdnnarna fér mycket eftersom
det kan géra att materialet hamnar snett.

Fortsétta installningen pa Origin

Skanna, markera, placera och fras.

15
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ANVANDA WORKSTATION

Horisontell fasthallning

Frasa tapphal
Ta bort stddskenan och stédarmarna

Montera klamplattan pa héjdinstallningen 0 mm

Denna installning ger bast yta for fastspanning, men ska bara
anvandas néar du fraser innanfor kanterna pa ditt arbetsobjekt.

A VARNING! Risk att frasa i klamplattan. Den har installningen far bara

anvandas nar du inte ska frasa forbi bakre kanten av ditt material.

Stalla in stodskenan som vertikalt andstopp

P& sa satt blir det enklare att nivellera arbetsobjektet.

Se sidan 11 for anvisningar.
Du kan ocks@ anvdnda vinkelstédet som dndstopp i sidled om du ska géra upprepade snitt.

Spanna fast arbetsobjektet fran undersidan

Alla vertikala spar kan anvandas for att spanna fast arbetsobjekt horisontellt. Se till att
arbetsobjektet trycker ordentligt mot andstoppen innan du spanner klammorna helt.
Du kan aven montera och justera en offerskiva

Offerskivan behévs bara om du ska frasa forbi kanterna pé arbetsobjektet. Justera
offerskivan med spannarna tills den trycker ordentligt mot baksidan av materialet.

Var férsiktig s att du inte drar at spdnnarna fér mycket eftersom

det kan géra att materialet hamnar snett.

Fortsétta installningen pa Origin

Skanna, markera, placera och fras.

17
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Arbeta i vinkel

Montera klamplattan pa en lamplig h6jd for ditt projekt
Stall in klamplattan lagre an maxfrasdjupet for ditt projekt.

A VARNING! Risk att frasa i aluminium. Dubbelkolla alltid klamplattans hojd innan du fraser.

Montera vinkelstodet

Valj pa vilken sida av Workstation du ska arbeta (hoger eller
vanster), och montera sedan vinkelstédet.

Se sidan 13 for anvisningar.

Stalla in vinkeln
A. Rikta in pricken pa vinkelstédet mot den 6nskade vinkelmarkeringen pa skalan.

B. Hall vinkelstodet i laget och dra at lasskruven sd att stodet sitter fast.

Aven om stédet dr perfekt fér upprepningar s rekommenderar vi att du
anvdnder en specialgjord fixtur om ditt projekt behéver en mycket exakt

vinkel. Mer information om specialgjorda fixturer finns pd sidan 23.

Spanna fast arbetsobjektet i Workstation

Kontrollera att kanten trycker ordentligt mot vinkelstodet.

Beroende pd ditt projekt kan du behdva stdlla in stédskenan som vertikalt
dndstopp for enkel héjdjustering. Se sidan 11 fér mer information.

Montera och justera offerskivan

Offerskivan behévs bara om du ska frasa forbi kanterna pa ditt arbetsobjekt.

ANVANDA WORKSTATION

A. Justera offerskivan med spannarna tills den trycker ordentligt mot materialets baksida.

Var férsiktig sd att du inte drar dt spdnnarna fér mycket eftersom
det kan géra att materialet hamnar snett.

Fortsatta installningen pa Origin

Skanna, markera, placera och fras.

Gd till "shapertools.com/workstation/start” f6r mer information.

19
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ANVANDA WORKSTATION

Fasthallning av sma delar

Workstation kan anvandas for att halla fast sma objekt som inte
har tillrackligt stor yta for att fa plats med ShaperTape.

Montera hyllan pa klamplattan

Se sidan 12 fér anvisningar.

Fixera arbetsobjektet p& hyllans 6verdel

Anvand dubbelh&ftande tejp eller skruvar for att fixera arbetsobjektet sékert pa hyllans

overdel. For att frasningen ska bli riktigt bra ar det viktigt att arbetsobjektet inte ror sig.

Stalla in stodskenan som vertikalt andstopp

P4 s satt blir det enklare att nivellera arbetsobjektet.

Sesidan 11 fér anvisningar.

Justera hyllan och lasa den
A. Stall lasspaken i det justerbara laget.
B. Dra hyllan uppat tills arbetsobjektet kommer i kontakt med stédskenans dndstopp.

C. Stall lasspaken i det lasta laget.
Ta bort stédskenans andstopp.

Satta tillbaka stodskenan

Du kan hoppa 6ver det har steget om materialet ar i vagen for stodskenan.

VARNING! Risk att frdsa i aluminium. Se alltid till att det finns plats
fér frdsen mellan ditt arbetsobjekt och stédskenan.

Montera och justera offerskivan

En offerskiva behovs bara om du ska frasa forbi kanterna pa ditt arbetsobjekt.

Justera offerskivan med spannarna tills den trycker ordentligt mot materialets baksida.

Var férsiktig sd att du inte drar dt spdnnarna fér mycket eftersom

det kan géra att materialet hamnar snett.

Fortsatta installningen pa Origin

Skanna, markera, placera och fras.

21
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ANVANDA WORKSTATION

Specialgjorda fixturer

Workstation kan anvandas som plattform om du behdver en mer
specialanpassad fixturlosning for ditt projekt. Klamplattan ger en
basreferens och monteringspunkter som hjalper dig att rikta och spanna
fast delar som har oregelbunden form eller saknar rata vinklar.

Anvanda vertikaljusteringsstiften for registrering

En skjutpassning 6ver dessa stift garanterar vertikal registrering mot klamplattan.

Anvand de extra fastpunkterna for att fasta fixturen pa klamplattan
Fasthalen har en grov M8-ganga (M8 x 1.25).

Halmonster

Information om hdlménstret finns pd sidan 29.

Bli kreativ

Ga till "shapertools.com/workstation/start” fér att fd inspiration.
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TEKNISKA DATA

>

Justeringar

@ Dra it hyllans spak

« Om hyllan sjunker nedat nar den &ri last
lage kan du behova dra &t l&set lite.

» Anvand 4 mm-nyckeln for att justera
skruvarna pa baksidan av hyllan.

Skruvarna behéver inte justeras s@ mycket. Bara ett
brdkdels varv har stor effekt pd kldmstyrkan. Dra @t varje
skruv i steg om ca 5 grader, och kontrollera efter varje

justering att du inte drar Gt fér hdrt och skadar hyllans lds.

24
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©® Dra At stédskenans las

« Om stédskenan flyttar sig latt nar den ar
last kan du behéva dra at lasen lite.

« Anvand 4 mm-nyckeln for att justera
skruvarna péa undersidan av stédskenan.

Skruvarna behéver inte justeras sG@ mycket. Bara ett brdkdel
varv har stor effekt pd kldmstyrkan. Dra dt varje skruv i
stegom ca 5 grader, och kontrollera efter varje justering

att du inte drar dt for hdrt och skadar stédskenans [ds.

UNDERHALL OCH TEKNISKA DATA

Justera stodarmarna

A VARNING! Stédarmarna ar installda fran fabrik och behéver inte justeras efter
leveransen. Du far endast justera dessa skruvar om det ar absolut nédvandigt

eller om du fatt instruktioner om att géra sa fran Shapers support.

For att aterstalla parallelliteten mellan stédskenan och Tape-ytan pa stommen:

« Anvand en 2 mm insexnyckel (ingar ej) for att justera.

« Lagg enytasom du vet ar plan (t.ex. en ratskiva) mellan
Tape-ytan och stddskenans ovansida.

- Draat eller lossa forsiktigt installningsskruvarna pa varje sida efter behov, for att

eliminera mellanrummet mellan din plana yta och de bada toppytorna p& Workstation.

Forbrukningsdelar

Byta ut hyllans dverdel

« Hyllans 6verdel forstérs med tiden och méste darfor bytas regelbundet.
« For att byta hyllans 6verdel skruvar du loss du de fyra skruvarna som faster

Sverdelen i hyllans bas med 4 mm-nyckeln som ingar i leveransen.

« Workstation ar konstruerad for att man enkelt ska kunna
montera egentillverkade éverdelar till hyllan.

Se information om hdlménster pd sidan 26.

Om du vill att hyllans éverdel ska halla langre, kan du fasta en tunn offerskiva
mellan ditt arbetsobjekt och éverdelen med dubbelhaftande tejp.

Byta ut offerskivorna

- Aven offerskivorna blir nétta och méste bytas regelbundet.

- Tank pd att du kan &teranvanda varje offerskiva minst atta ganger genom att
véanda eller vrida pa den och anvanda héger och vanster sida av klamplattan.

« Workstation ar konstruerad for att man enkelt ska kunna
montera egentillverkade offerskivor.

Se mdtt pd sidan 26.

25



SHAPER UNDERHALL OCH TEKNISKA DATA

0 D — P T ———— >
D —— 710 SRR >

Tt | )

Y ®&—o 6.5 :

o C\ffa 13 714 g

E e
ns ?

oy § S
v | : @ ] 1.5+
¢

Specifikationer

. . o
Vikt monterad ® Offerskivans matt:
» 9,75kg, 21.5 lbs - Offerskivor kan tillverkas efter matten som
o anges nedan. Anvand spannarna for offerskivor
Matt monterad for att justera till olika tjocka material.
« Bredd: 515 mm « Virekommenderar att offerskivor tillverkas

av MDF eller ett liknande material.
» Djup: 465 mm

H L D
« Min. héjd: 200 mm (klamplattan instélld pa 0 mm) 25 mm 423 mm 7181 mm - 20.75 mm
« Max. héjd: 250 mm (klamplattan 50 mm 421 mm /18,1 mm - 20,75 mm
installd pa 50 mm) <8.1»
o .o o
O g ) © Matt for T-spar N
© Matt for hyllans dverdel P :
. ) T-sparen passar till DIN 508-8 T-sparmuttrar. A 5
* Overdelarna kan tillverkas efter Andra kompatibla skruvar och tvingar: / z
méatten som anges nedan. v v
- Overdelarna kan ockséa specialtillverkas * M6 — M8 sexkant- eller T-sparskruv
for enskilda projekt. « 1/4" -5/16" sexkant- eller T-sparskruv
rrrrrrrrrrrr ) \
Ga till "shapertools.com/workstation/start” + Festools skruvtving (FSZ 120)
fér mer information. « Festools enhandstving (FS-HZ 160) DR 15 meeeee > |‘ )
[
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Halmonster for fasthal

@ Stomme mot bank
F6r montering pa alla vanliga bankytor, se fastskruvar pa bild 1

« Halforinsatser med Mé6- eller %-20-ganga.
- Gatill "shapertools.com/workstation/start” fér mer information.

For montering pa MFT/3 eller MW 1000 fran Festool

= Se halmonster har och anvisningar pa sidan 7.

® Extra fasthal

- Fasthalen har en grov M8-ganga (M8 x 1.25).
= Anvand 8 mm-hal for vertikaljusteringsstiften.

- Gatill "shapertools.com/workstation/start” fér mer information. <§)

UNDERHALL OCH TEKNISKA DATA
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